
ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 

ХВОСТОВИКОМ 

Конструкция и размеры 

End mills with cylindrical shank. 
Design and dimensions 

ОКП 39 1821 

ГОСТ 
17025-71* 
(СТ СЭВ 109—79) 

Взамен 
ГОСТ 8237—57 

в части фрез с цилин
дрическим хвостовиком, 

МН 409—65 
и МН 410—65 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров С С С Р 
от 9 июня 1971 г. № 1104 срок введения установлен 

с 01.01.73 

Проверен в 1982 г. Пост. № 1232 от 25.03.82 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

1а. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 109—79. 
(Введен дополнительно, Изм. № 3) . 
1. Фрезы должны изготовляться двух типов: 
1 —фре зы с нормальным зубом; 
2 — фрезы с крупным зубом. 
Фрезы каждого типа изготовляются в двух исполнениях: 
А — фрезы с цилиндрической ленточкой; 
Б — фрезы, заточенные наостро. 
2. Основные размеры фрез должны соответствовать указанным 

на черт. 1 и в табл. 1. 

Для типа 1 Для типа 2 

Черт. 1* 

* Черт. 2 исключен. 
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Стр. 4 ГОСТ 17025—71 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром 
d=8,0 мм, типа 1, праворежущей, исполнения А: 

Фреза 2220—0009 ГОСТ 17025—71 
То же, исполнения Б: 

Фреза 2220—0040 ГОСТ 17025—71 
П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром 

d=4 ,0 мм, типа 2, праворежущей, исполнения А: 
Фреза 2220—0063 ГОСТ 17025—71 

То же, исполнения Б: 
Фреза 2220—0123 ГОСТ 17025—71: 

(Измененная редакция, Изм. № 3,4) . 
2а. (Исключен, Изм. № 3) . 
3. Фрезы должны изготовляться с неравномерным окружным 

шагом зубьев, указанным на черт. 3 и в табл. 3. 
П р и м е ч а н и е . Допускается изготовление фрез с равномерным окруж

ным шагом. 

Черт. 3 

Т а б л и ц а 3 * 

* Табл. 2 исключена. 

4. Фрезы должны изготовляться праворежущими, леворежу-
щие фрезы — по требованию потребителя. 

5. Фрезы диаметром до 4 мм изготовляются без торцовых 
зубьев. 

(Измененная редакция, Изм. № 3) . 



ГОСТ 17025-71 Стр. 5 

6. Угол наклона стружечных канавок со 30 ° . . . 35° для фрез 
типа 1, 36 ° . . . 45° для фрез типа 2. 

7. Допускается изготовлять фрезы диаметром до 12 мм без 
шейки. 

7а. Размеры хвостовиков — по СТ СЭВ 116—74. 
(Введен дополнительно, Изм. № 1). 
8. Центровые отверстия — по 'ГОСТ 14034—74. Допускается 

цилиндрическая выточка со стороны рабочей части или на обоих 
торцах. 

7, 8. (Измененная редакция, Изм. Л 3 ) . 
9. Элементы конструкции и геометрические параметры фрез 

указаны в приложении. 
10. Размеры радиусов округлений и фасок принимаются по 

технологическим соображениям. 
11. Технические требования — по ГОСТ 17024—82. 




