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Настоящий стандарт распространяется на токарные расточ
ные резцы с твердосплавными пластинами по ГОСТ 25395 и ГОСТ 
25396. 

Требования настоящего стандарта являются обязательными. 
В настоящий стандарт дополнительно включены децимальные 
обозначения резцов, соответствующие потребностям народного 
хозяйства. 

1. ТИПЫ И РАЗМЕРЫ 

1.1. Резцы должны изготовляться типов: 
1 — для обработки сквозных отверстий; 
2 — для обработки глухих отверстий. 
1.2. В зависимости от сечения хвостовика — по ГОСТ 29084, 

резцы должны изготовляться исполнений: 
1 — с квадратным сечением хвостовика h — b; 
2 — с круглым сечением хвостовика d. 
1.3. Основные размеры резцов типов 1 и 2 должны соответст

вовать указанным на черт. 1 и 2 и в таблице. 

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ 

С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ 

Типы и размеры 

Turning tools with carbide tips. 
Types and dimensions 

ГОСТ Р 

50026—92 

(ИСО 514-75) 
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