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Vážení obchodní partneři,

dovolte, abychom Vám představili naši firmu:

Společnost ZPS – FRÉZOVACÍ NÁSTROJE a.s. je výrobcem 

fréz a poskytovatelem služeb tepelného zpracování kovů  

s dlouholetou tradicí.

V dnešní právní formě, tj. jako samostatná akciová společnost, 

existuje od roku 1992. Tradice výroby nástrojů však sahá až do 

30. let 20. století, kdy výroba nástrojů existovala ve strojírnách 

koncernu Baťa. Od 50. let byla výroba nástrojů součástí 

společnosti ZPS Zlín. Společnost zaměstnává přes 

 120 spolupracovníků. 

Podle výrobního produktu je členěna na 2 divize.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracování sídlí ve Zlíně,  

v sídle společnosti.

Divize Frézy vyrábí široký sortiment standardních a speciálních 

fréz.

Divize Tepelného zpracování poskytuje služby jak pro vlastní 

potřeby společnosti, tak pro externí zákazníky. 

Jedná se o vakuové kalení a iontovou nitridaci.

Systém managementu jakosti firmy je certifikován dle normy 

ISO 9001. 

Ve všech divizích jsou naši specialisté připraveni s Vámi 

konzultovat Vaše problémy a navrhnout nejvhodnější postup při 

jejich řešení.

Jsme přesvědčeni, že naše znalosti, zkušenosti a kvalita našich 

výrobků jsou zárukou Vaší spokojenosti! 

Dear Business Partners, 

please let us introduce to you our company:

The company ZPS – FRÉZOVACÍ NÁSTROJE a.s. 

is a traditional producer of milling cutters and provides services 

of heat treatment of metals.

The company exists in its current legal form, as the independent 

joint–stock company, since 1992. But the tradition of the tools 

production started in 1930s, when the tools production was 

founded in the Baťa machine–works. Since 1950s the tools 

production was part of the ZPS Zlín company.

Today our company employs over 120 people. According to the 

product, the company is divided into 2 divisions.

Division Milling Cutters and Division Heat Treatment 

is seated in Zlín, which is also the seat of the company 

headquarters. Division Milling Cutters produces a wide 

assortment of standard and special milling cutters.

Division Heat Treatment offers services for the own company 

purposes and also for external customers. The services are 

mainly vacuum hardening and ion nitridation.

The quality management system of the company is certified 

according to the ISO 9001 norm. 

In all divisions our experts are ready to consult with you your 

problems and to offer the most appropriate steps for their 

solution. 

 

We believe that our knowledge, experience and our products’ 

quality are assurance for your satisfaction!

Sehr geehrte Geschäftspartner,

gestatten Sie uns, Ihnen unsere Firma vorzustellen:

Die Gesellschaft ZPS – FRÉZOVACÍ NÁSTROJE, a.s. ist als 

Hersteller von Fräsern und als Bieter der Dienste im Bereich 

der Wärmebehandlung der Metalle mit langjähriger Tradition 

bekannt.

In der bestehenden Rechtsform, d.h. als sebständige 

Aktiongesellschaft, existiert die Gesellschaft seit dem Jahr 1992. 

Die Tradition in der Fertigung von Werkzeugen reicht aber bis 

in dreiziger Jahre des 20. Jahrhunderts, wo die Produktion 

von Werkzeugen in den Maschinenbaufabrik des Konzerns 

Baťa integriert wurde. Seit 50er Jahren wurde die Produktion 

von Werkzeugen ein Bestandteil der Gesellschaft ZPS–Zlín. 

In der Gesellschaft werden über 120 Mitarbeiter beschäftigt. 

Nach dem Sortiment der Produkten ist die Gesellschaft in zwei 

Divisionen aufgeteil.

Division Fräser und Division Wärmebehandlung 

mit dem Sitz in Zlín, im Sitz der Gesellschaft.

Die Division Fräser produziert das breite Sortiment von standard 

und Sonderfräsern. 

Die Division Wärmebehandlung bietet die Dienste sowohl für 

Eigenbedarf, als auch für die externen Kunden. Es geht um 

Vakuumhärten und Ionen–Nitrieren.

Das System der Qualitätssicherung in der Firma ist nach der Norm 

ISO 9001 zertifiziert. In allen Divisionen sind unsere Sprezialisten 

bereit, mit Ihnen Ihre Probleme zu konsultieren und die beste 

Weise bei deren Lösung vorzuschlagen. 

Wir sind überzeugt, dass unsere Kenntnisse, Erfahrungen und 

Qualität unserer Erzeugnisse gewährt die Garantie für Ihre 

Zufriedenheit.

,

O SPOLEČNOSTI • THE COMPANY • DAS UNTERNEHMEN •



1

KONTAKT • CONTACT • KONTAKT •

Sídlo společnosti v 71. budově 

Baťova průmyslového areálu.
 

Company headquarters – building No. 71, 

Baťa Industrial Area. 
 

Sitz der Gesellschaft im 71. Gebäude 

des Bata Industrieareals.

ZPS – FRÉZOVACÍ NÁSTROJE a.s.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracování 

Tř. T. Bati č.p. 5334 

760 01 Zlín 

Česká Republika 

IČO 46966650 

DIČ CZ46966650

Sekretariát 

Tel.: +420 576 777 510

Fax: +420 576 777 512

Email: 

prodej@zps-fn.cz

sales@zps-fn.cz

www.zps–fn.cz

Obchod / Sales / Verkauf /

 tel: +420 576 777 522

 tel: +420 576 777 520

 tel: +420 576 777 519

 tel: +420 576 777 519

Fax: +420 576 777 512

GPS: 49º13'18,18" N, 17º39'4,75" E
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Minifrézy • Mini End Mills • Minifräser • 

Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 30° • End Mills – short, 1 tooth cut 

over centre, 30° • Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30° • 

, 30°

Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 30° • End Mills – short, 1 tooth cut 

over centre, 30° • Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30° • 

, 30°

Frézy válcové čelní – krátké, 2 břity do středu, 30° • End Mills – short, 2 teeth cut  

to centre, 30° • Schaftfräser – Kurz, bis Mitte Schneidend, 30° • 

, 30°

Sady fréz • End mills sets • Fräsersätze • 

Frézy válcové čelní – krátké, jednobřité, 30° • End mills – short, 1 tooth cut over 

centre, 30° • Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30° • 

, 30°

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 45° • End mills – long, 2 teeth cut 

to centre, 45° • Schaftfräser – Lang, bis mitte schneidend, 45° • 
°

Frézy válcové čelní – dlouhé, 1 břit přes střed, 45° • End mills – long, 1 tooth cut 

over centre, 45° • Schaftfräser – Lang, Zentrumschnitt, 45° • 

°

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 30° • End Mills – long, 2 teeth cut 

to centre, 30° • Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 30° • 

, 30°

Frézy válcové čelní – dlouhé, WR, 1 břit přes střed, 25° • End Mills – long, WR, 1 tooth 

cut over centre, 25° • Schaftfräser – Lang, WR, Zentrumschnitt, 25° • 

°

Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 30° • End Mills – short, 1 tooth cut 

over centre, 30° • Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30° • 

, 30°

Frézy válcové čelní – dlouhé, 1 břit přes střed, 30° • End Mills – long, 1 tooth cut 

over centre, 30° • Schaftfräser – Lang, Zentrumschnitt, 30° • 

, 30°

C1604  ZPS-FN Norm

C1004  ZPS-FN Norm

C1204  ZPS-FN Norm

C1206  ZPS-FN Norm

S141602N • S119602N

S1006  ZPS-FN Norm

S1116  ZPS-FN Norm

S1114  ZPS-FN Norm

S1115  ZPS-FN Norm

S1154  ZPS-FN Norm

S1004  DIN 6527K

S1014  DIN 6527L

9

10

11

12

13

14

16

18

19

OBSAH • CONTENS • INHALT • 
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Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 30° • End Mills – short, 1 tooth cut 

over centre, 30° • Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30° • 

, 30°

Frézy válcové čelní – dlouhé, 1 břit přes střed, 30° • End Mills – long, 1 tooth cut 

over centre, 30° • Schaftfräser – Lang, Zentrumschnitt, 30° • 

, 30°

Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 45° • End Mills – short, 1 tooth cut 

over centre, 45° • Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 45° • 

°

Frézy válcové čelní – dlouhé, 1 břit přes střed, 45° • End Mills – long, 1 tooth cut

over centre, 45° • Schaftfräser – Lang, Zentrumschnitt, 45° • 

°

Frézy válcové čelní – krátké, 2 břity do středu, 30° • End Mills – short, 2 teeth cut 

to centre, 30° • Schaftfräser – Kurz, bis Mitte Schneidend, 30° • 

, 30°

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 30° • End Mills – long, 2 teeth cut 

to centre, 30° • Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 30° • 

, 30°

Frézy válcové čelní – dlouhé, jemnozubé, 45° • End Mills – long, fine teeth, 45° 

• Schaftfräser – Lang, feingezahnt, 45° • 

°

Frézy válcové čelní – extra dlouhé, jemnozubé, 45° • End Mills – extra long, 

fine teeth, 45° • Schaftfräser – Extra Lang, feingezahnt, 45° • 

°

Frézy válcové čelní – extrax dlouhé, jemnozubé, 45° • End Mills – extrax long, 

fine teeth, 45° • Schaftfräser – Extrax Lang, feingezahnt, 45° • 
x °

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 35°–38° • End Mills – long, 2 teeth cut to 

centre, 35°–38° • Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 35°–38° • 

, 35°–38°

Frézy válcové čelní – krátké, 2 břity do středu, 35°–38° • End Mills – short, 2 teeth cut to 

centre, 35°–38° • Schaftfräser – Kurz, bis Mitte Schneidend, 35°–38° • 

,  35°–38°

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 35°–38° • End Mills – long, 2 teeth cut to 

centre, 35°–38° • Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 35°–38° • 

,  35°–38°

S1204  DIN 6527K

S1214  DIN 6527L

S1404  DIN 6527K

S1414  DIN 6527L

S1206  DIN 6527K

S1216  DIN 6527L

S1316  DIN 6527L

S1316L  ZPS-FN Norm

S1316E  ZPS-FN Norm

S1416X  DIN 6527L

S1406N  DIN 6527K

S1416N  DIN 6527L

20

21

22

23

24

26

28

29

30

31

OBSAH • CONTENS • INHALT • 
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Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 35°–38° • End Mills – long, 2 teeth cut to 

centre, 35°–38° • Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 35°–38° • 

,  35°–38°

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 40°–42° • End Mills – long, 2 teeth cut to

centre, 40°–42° • Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 40°–42° • 

,  40°–42°

Frézy válcové čelní – dlouhé, jemnozubé, 45° • End Mills – long, fine teeth, 45° 

• Schaftfräser – Lang, feingezahnt, 45° • 

°

Frézy válcové čelní – extra dlouhé, jemnozubé, 50°– 35° • End Mills – extra long, fine 

teeth, 50°– 35° • Schaftfräser – Extra Lang, feingezahnt, 50°– 35° • 

, 50°– 35°

Frézy válcové čelní – dlouhé, CB, 2 břity do středu, 45° • End Mills – long, CB, 2 teeth cut 

to centre, 45° • Schaftfräser – Lang, CB, bis Mitte schneidend, 45° • 

°

Frézy válcové čelní – dlouhé, HR, 2 břity do středu, 20° • End Mills – long, HR, 2 teeth cut 

to centre, 20° • Schaftfräser – Lang, HR, bis Mitte schneidend, 20° • 

, 20°

Frézy válcové čelní – dlouhé, HR, 45° • End Mills – long, HR, 45° • Schaftfräser – Lang, 

HR, bis Mitte schneidend, 45° • 

°

Frézy válcové čelní – krátké, HR, 45° • End Mills – short, HR, 45° • Schaftfräser – Kurz, 

HR, bis Mitte schneidend, 45° • 

°

Frézy válcové čelní – dlouhé, HR, 2 břity do středu, 45° • End Mills – long, HR, 2 teeth cut 

to centre, 45° • Schaftfräser – Lang, HR, bis Mitte schneidend, 45° • 

°

Frézy na sražení hran, 90°, 60° • Chamfer end Mills, 90°, 60° • Entgraftfräser, 90°, 60°

• , 90°, 60°

Frézy čtvrtkruhové vyduté • Corner rounding concave cutters • Viertelrund–Profilfräser 

konkav • 

Frézy kopírovací, krátké, 2zubé • Die sinking cutters, short, 2-fluted • Radiusfräser, 

kurz, Zweischneider • 

S1416R  DIN 6527L

S1516  DIN 6527L

S1517  DIN 6527L

S1517R  ZPS-FN Norm

S1136  DIN 6527L

S1096  DIN 6527L

S1196  DIN 6527L

S1186N  DIN 6527K

S1196N  ZPS-FN Norm

S3500  ZPS-FN Norm

S3600  ZPS-FN Norm

S5106  DIN 6527K

32

33

34

36

38

39

40

41

42

43

OBSAH • CONTENS • INHALT • 



Frézy kopírovací, dlouhé, 2zubé • Die sinking cutters, long, 2-fluted • Radiusfräser, 

lang, Zweischneider • 

Technické frézy SK • Rotary burrs SC • Frässtifte VHM • 

Technické frézy SK • Rotary burrs SC • Frässtifte VHM • 

Technické frézy SK • Rotary burrs SC • Frässtifte VHM • 

Technické frézy SK • Rotary burrs SC • Frässtifte VHM • 

Vrtáky SK • Solid carbide drills • VHM Spiralbohrer • 

Vrtáky SK • Solid carbide drills • VHM Spiralbohrer • 

Vrtáky SK • Solid carbide drills • VHM Spiralbohrer • 

Vrtáky SK • Solid carbide drills • VHM Spiralbohrer • 

Vrtáky SK • Solid carbide drills • VHM Spiralbohrer • 

Vrtáky SK • Solid carbide drills • VHM Spiralbohrer • 

Vrtáky SK • Solid carbide drills • VHM Spiralbohrer • 

S5116  DIN 6527L

T1002

T1102

T1202

T1302

C30012  DIN 6539 3x D

C10012  DIN 338 5x D

S50102  ZPS-FN Norm

S30112  DIN 6537K 3x D

S10112  DIN 6537L 5x D

S20122  ZPS-FN Norm 8x D

S60122  ZPS-FN Norm 12x D

44

46

46

48

OBSAH • CONTENS • INHALT • 
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Použití / Usage / Applikation / 10 1164321 8 9 12

Minifrézy 
Mini End Mills 

Minifräser 

C1604

 D l L d Z
 

CODE
 h 10   h 6  

 0,5 1,5 40 3 3 C160402.005

 0,6 1,5 40 3 3 C160402.006

 0,8 2 40 3 3 C160402.008

 1,0 2 40 3 3 C160402.010

 1,2 2 40 3 3 C160402.012

 1,5 2 40 3 3 C160402.015

 1,8 2 40 3 3 C160402.018

 2,0 4 40 6 3 C160402.020

 2,5 5 40 6 3 C160402.025

 3,0 5 40 6 3 C160402.030

 3,5 6 40 6 3 C160402.035

 4,0 7 40 6 3 C160402.040

 4,5 8 40 6 3 C160402.045

 5,0 8 40 6 3 C160402.050

 5,5 8 40 6 3 C160402.055

 5,8 8 40 6 3 C160402.058

 6,0 8 40 6 3 C160402.060

 6,8 10 45 8 3 C160402.068

 7,0 10 45 8 3 C160402.070

 7,8 10 45 8 3 C160402.078

 8,0 11 45 8 3 C160402.080

 8,7 11 50 10 3 C160402.087

 9,0 11 50 10 3 C160402.090

 9,7 11 50 10 3 C160402.097

 10,0 13 50 10 3 C160402.100

 12,0 15 55 12 3 C160402.120

typ
N

30°
2° K30Norm



wwwwwww.w.zpzpzpss-s ffnfn c.comom
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Použití / Usage / Applikation / 10 1164321 8 9 12

Minifrézy 
Mini End Mills 

Minifräser  

C1604

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  C160402.005 

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [0,5D] [0,2D]  

 0,5 0,25 0,10 3 0,002 0,003

 0,6 0,30 0,12 3 0,002 0,003

 0,8 0,40 0,16 3 0,003 0,005

 1,0 0,50 0,20 3 0,004 0,006

 1,2 0,60 0,24 3 0,004 0,007

 1,5 0,75 0,30 3 0,005 0,009

 1,8 0,90 0,36 3 0,006 0,010

 2,0 1,00 0,40 3 0,007 0,012

 2,5 1,25 0,50 3 0,009 0,015

 3,0 1,50 0,60 3 0,011 0,017

 3,5 1,75 0,70 3 0,012 0,020

 4,0 2,00 0,80 3 0,014 0,023

 4,5 2,25 0,90 3 0,016 0,026

 5,0 2,50 1,00 3 0,018 0,029

 5,5 2,75 1,10 3 0,019 0,032

 5,8 2,90 1,16 3 0,020 0,034

 6,0 3,00 1,20 3 0,021 0,035

 6,8 3,40 1,36 3 0,024 0,040

 7,0 3,50 1,40 3 0,025 0,041

 7,8 3,90 1,56 3 0,027 0,045

 8,0 4,00 1,60 3 0,028 0,047

 8,7 4,35 1,74 3 0,030 0,051

 9,0 4,50 1,80 3 0,032 0,052

 9,7 4,85 1,94 3 0,034 0,057

 10,0 5,00 2,00 3 0,035 0,058

 12,0 6,00 2,40 3 0,042 0,070

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,2D] [1D]  

 0,5 0,1 0,5 3 0,001

 0,6 0,1 0,6 3 0,001

 0,8 0,2 0,8 3 0,002

 1,0 0,2 1,0 3 0,002

 1,2 0,2 1,2 3 0,003

 1,5 0,3 1,5 3 0,004

 1,8 0,4 1,8 3 0,004

 2,0 0,4 2,0 3 0,005

 2,5 0,5 2,5 3 0,006

 3,0 0,6 3,0 3 0,007

 3,5 0,7 3,5 3 0,008

 4,0 0,8 4,0 3 0,009

 4,5 0,9 4,5 3 0,011

 5,0 1,0 5,0 3 0,012

 5,5 1,1 5,5 3 0,013

 5,8 1,2 5,8 3 0,014

 6,0 1,2 6,0 3 0,014

 6,8 1,4 6,8 3 0,016

 7,0 1,4 7,0 3 0,016

 7,8 1,6 7,8 3 0,018

 8,0 1,6 8,0 3 0,019

 8,7 1,7 8,7 3 0,020

 9,0 1,8 9,0 3 0,021

 9,7 1,9 9,7 3 0,023

 10,0 2,0 10,0 3 0,023

 12,0 2,4 12,0 3 0,028

typ
N

30°
2° K30

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

Norm



www.zps-fn.com
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Použití / Usage / Applikation / 10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,75D] [1D]  

 3,0 2,3 3,0 2 0,007

 4,0 3,0 4,0 2 0,009

 5,0 3,8 5,0 2 0,012

 6,0 4,5 6,0 2 0,014

 8,0 6,0 8,0 2 0,019

 10,0 7,5 10,0 2 0,023

 12,0 9,0 12,0 2 0,028

 16,0 12,0 16,0 2 0,037

 20,0 15,0 20,0 2 0,047

Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 30° 
End Mills – short, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30°

, 30°

C1004

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  C100402.030 

 D l L d Z
 

CODE
 h 10   h 6  

 3 12 40 3 2 C100402.030

 4 12 40 4 2 C100402.040

 5 14 50 5 2 C100402.050

 6 16 50 6 2 C100402.060

 8 20 60 8 2 C100402.080

 10 22 70 10 2 C100402.100

 12 22 70 12 2 C100402.120

 16 25 75 16 2 C100402.160

 20 32 100 20 2 C100402.200

typ
N

30°
2° K30

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

Norm



wwwwwww.w.zpzpzpss-s ffnfn c.comom
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Použití / Usage / Applikation / 

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,2D]  

 3,0 4,5 0,6 3 0,007 0,014 

 4,0 6,0 0,8 3 0,009 0,019 

 5,0 7,5 1,0 3 0,012 0,023 

 6,0 9,0 1,2 3 0,014 0,028 

 8,0 12,0 1,6 3 0,019 0,037 

 10,0 15,0 2,0 3 0,023 0,047 

 12,0 18,0 2,4 3 0,028 0,056 

 16,0 24,0 3,2 3 0,037 0,075 

 20,0 30,0 4,0 3 0,047 0,093

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,5D] [1D]  

 3,0 1,5 3,0 3 0,007

 4,0 2,0 4,0 3 0,009

 5,0 2,5 5,0 3 0,012

 6,0 3,0 6,0 3 0,014

 8,0 4,0 8,0 3 0,019

 10,0 5,0 10,0 3 0,023

 12,0 6,0 12,0 3 0,028

 16,0 8,0 16,0 3 0,037

 20,0 10,0 20,0 3 0,047

Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 30° 
End Mills – short, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30°

, 30°

C1204

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  C120402.030 

 D l L d Z
 

CODE
 h 10   h 6  

 3 12 40 3 3 C120402.030

 4 12 40 4 3 C120402.040

 5 14 50 5 3 C120402.050

 6 16 50 6 3 C120402.060

 8 20 60 8 3 C120402.080

 10 22 70 10 3 C120402.100

 12 22 70 12 3 C120402.120

 16 25 75 16 3 C120402.160

 20 32 100 20 3 C120402.200

10 1164321 8 9 12

typ
N

30°
2° K30

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

Norm



www.zps-fn.com
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – krátké, 2 břity do středu, 30° 
End Mills – short, 2 teeth cut to centre, 30°

Schaftfräser – Kurz, bis Mitte Schneidend, 30°

, 30°

C1206

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  C120602.030 

 D l L d Z
 

CODE
 h 10   h 6  

 3 12 40 3 4 C120602.030

 4 12 40 4 4 C120602.040

 5 14 50 5 4 C120602.050

 6 16 50 6 4 C120602.060

 8 20 60 8 4 C120602.080

 10 22 70 10 4 C120602.100

 12 22 70 12 4 C120602.120

 16 25 75 16 4 C120602.160

 20 32 100 20 4 C120602.200

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,75D] [0,2D]  

 3,0 5,3 0,6 4 0,007 0,014 

 4,0 7,0 0,8 4 0,009 0,019 

 5,0 8,8 1,0 4 0,012 0,023 

 6,0 10,5 1,2 4 0,014 0,028 

 8,0 14,0 1,6 4 0,019 0,037 

 10,0 17,5 2,0 4 0,023 0,047 

 12,0 21,0 2,4 4 0,028 0,056 

 16,0 28,0 3,2 4 0,037 0,075 

 20,0 35,0 4,0 4 0,047 0,093 

typ
N

30°
2° K30

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

Norm
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Použití / Usage / Applikation / 

Sady fréz
End mills sets

Fräsersätze

V případě zájmu vám připravíme sady fréz dle vašeho výběru. 

You can have also special custom sets – specified by yourself.

Sie können auch die Fräsersätze genau nach Ihrer Spezifikation erhalten.

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S141602N.1 

ZPS-FN Code: 

S141602N.1 
S141612N.2 

D = 6; 8; 10; 12

(strana, page, Seite, 31)

ZPS-FN Code: 

S119602N.1 
S119612N.2 

D = 6; 8; 10; 12

(strana, page, Seite, 40)

typ
N

35/38°
0°

AlCrN K30

typ
HR 6°

AlCrN K30



www.zps-fn.com

13

Použití / Usage / Applikation / 

 D l L d Z
 

CODE
 h 10   h 6  

 3 8 50 6 1 S100602.030

 4 11 54 6 1 S100602.040

 5 13 54 6 1 S100602.050

 6 13 54 6 1 S100602.060

 8 19 58 8 1 S100602.080

 10 22 66 10 1 S100602.100

 12 26 73 12 1 S100602.120

10 1164321 8 9 12

Frézy válcové čelní – krátké, jednobřité, 30°
End mills – short, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30°

, 30°

S1006 
typ
W

30°
20° K30

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S100602.030 

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,2D]  

 3,0 4,5 0,6 1 0,015 0,025

 4,0 6,0 0,8 1 0,020 0,033

 5,0 7,5 1,0 1 0,025 0,042

 6,0 9,0 1,2 1 0,033 0,050

 8,0 12,0 1,6 1 0,040 0,067

 10,0 15,0 2,0 1 0,050 0,083

 12,0 18,0 2,4 1 0,060 0,100

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 3,0 3 3 1 0,005

 4,0 4 4 1 0,007

 5,0 5 5 1 0,008

 6,0 6 6 1 0,010

 8,0 8 8 1 0,013

 10,0 10 10 1 0,017

 12,0 12 12 1 0,020

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

0,05-0,20Norm
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Použití / Usage / Applikation / Použití / Usage / Applikation / 10 1164321 8 9 12

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 45°
End mills – long, 2 teeth cut to centre, 45°

Schaftfräser – Lang, bis mitte schneidend, 45° 
°

S1116 typ
W ° K30

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,2D]  

 3,0 4,5 0,6 2 0,020 0,030

 3,5 5,3 0,7 2 0,023 0,035

 4,0 6,0 0,8 2 0,027 0,040

 4,5 6,8 0,9 2 0,030 0,045

 5,0 7,5 1,0 2 0,033 0,050

 6,0 9,0 1,2 2 0,040 0,060

 7,0 10,5 1,4 2 0,047 0,070

 8,0 12,0 1,6 2 0,053 0,080

 9,0 13,5 1,8 2 0,060 0,090

 10,0 15,0 2,0 2 0,067 0,100

 12,0 18,0 2,4 2 0,080 0,120

 14,0 21,0 2,8 2 0,093 0,140

 16,0 24,0 3,2 2 0,107 0,160

 18,0 27,0 3,6 2 0,120 0,180

 20,0 30,0 4,0 2 0,133 0,200

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 3,0 3,0 3,0 2 0,010

 3,5 3,5 3,5 2 0,012

 4,0 4,0 4,0 2 0,013

 4,5 4,5 4,5 2 0,015

 5,0 5,0 5,0 2 0,017

 6,0 6,0 6,0 2 0,020

 7,0 7,0 7,0 2 0,023

 8,0 8,0 8,0 2 0,027

 9,0 9,0 9,0 2 0,030

 10,0 10,0 10,0 2 0,033

 12,0 12,0 12,0 2 0,040

 14,0 14,0 14,0 2 0,047

 16,0 16,0 16,0 2 0,053

 18,0 18,0 18,0 2 0,060

 20,0 20,0 20,0 2 0,067

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S111612.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 8 57 6 2 S111602.030 S111612.030

 3,5 10 57 6 2 S111602.035 S111612.035

 4 11 57 6 2 S111602.040 S111612.040

 4,5 11 57 6 2 S111602.045 S111612.045

 5 13 57 6 2 S111602.050 S111612.050

 6 13 57 6 2 S111602.060 S111612.060

 7 16 63 8 2 S111602.070 S111612.070

 8 19 63 8 2 S111602.080 S111612.080

 9 19 72 10 2 S111602.090 S111612.090

 10 22 72 10 2 S111602.100 S111612.100

 12 26 83 12 2 S111602.120 S111612.120

 14 26 83 14 2 S111602.140 S111612.140

 16 32 92 16 2 S111602.160 S111612.160

 18 32 92 18 2 S111602.180 S111612.180

 20 38 104 20 2 S111602.200 S111612.200

0,05-0,20Norm



www.zps-fn.com

Použití / Usage / Applikation / 

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,2D]  

 3,0 4,5 0,6 3 0,020 0,030

 3,5 5,3 0,7 3 0,023 0,035

 4,0 6,0 0,8 3 0,027 0,040

 4,5 6,8 0,9 3 0,030 0,045

 5,0 7,5 1,0 3 0,033 0,050

 6,0 9,0 1,2 3 0,040 0,060

 8,0 12,0 1,6 3 0,053 0,080

 10,0 15,0 2,0 3 0,067 0,100

 12,0 18,0 2,4 3 0,080 0,120

 14,0 21,0 2,8 3 0,093 0,140

 16,0 24,0 3,2 3 0,107 0,160

 18,0 27,0 3,6 3 0,120 0,180

 20,0 30,0 4,0 3 0,133 0,200

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 3,0 3,0 3,0 3 0,010

 3,5 3,5 3,5 3 0,012

 4,0 4,0 4,0 3 0,013

 4,5 4,5 4,5 3 0,015

 5,0 5,0 5,0 3 0,017

 6,0 6,0 6,0 3 0,020

 8,0 8,0 8,0 3 0,027

 10,0 10,0 10,0 3 0,033

 12,0 12,0 12,0 3 0,040

 14,0 14,0 14,0 3 0,047

 16,0 16,0 16,0 3 0,053

 18,0 18,0 18,0 3 0,060

 20,0 20,0 20,0 3 0,067

10 1164321 8 9 12

Frézy válcové čelní – dlouhé, 1 břit přes střed, 45°
End mills – long, 1 tooth cut over centre, 45°

Schaftfräser – Lang, Zentrumschnitt, 45°

°

S1114 typ
W

°
° K30

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S111412.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 8 57 6 3 S111402.030 S111412.030

 3,5 10 57 6 3 S111402.035 S111412.035

 4 11 57 6 3 S111402.040 S111412.040

 4,5 11 57 6 3 S111402.045 S111412.045

 5 13 57 6 3 S111402.050 S111412.050

 6 13 57 6 3 S111402.060 S111412.060

 8 19 63 8 3 S111402.080 S111412.080

 10 22 72 10 3 S111402.100 S111412.100

 12 26 83 12 3 S111402.120 S111412.120

 14 26 83 14 3 S111402.140 S111412.140

 16 32 92 16 3 S111402.160 S111412.160

 18 32 92 18 3 S111402.180 S111412.180

 20 38 104 20 3 S111402.200 S111412.200

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

0,05-0,20Norm
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 30° 
End Mills – long, 2 teeth cut to centre, 30°

Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 30°

, 30°

S1115

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S111502.040 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 4 15 62 6 4 S111502.040 S111512.040

 5 18 62 6 4 S111502.050 S111512.050

 6 18 62 6 4 S111502.060 S111512.060

 8 24 68 8 4 S111502.080 S111512.080

 10 30 80 10 4 S111502.100 S111512.100

 12 36 93 12 4 S111502.120 S111512.120

 16 48 108 16 4 S111502.160 S111512.160

 20 60 126 20 4 S111502.200 S111512.200

10 1164321 8 9 12

typ
W

38°
5° K30

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [2,5D] [0,1D]  

 4,0 10,0 0,4 4 0,027 0,040

 5,0 12,5 0,5 4 0,033 0,050

 6,0 15,0 0,6 4 0,040 0,060

 8,0 20,0 0,8 4 0,053 0,080

 10,0 25,0 1,0 4 0,067 0,100

 12,0 30,0 1,2 4 0,080 0,120

 16,0 40,0 1,6 4 0,107 0,160

 20,0 50,0 2,0 4 0,133 0,200

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

Norm



www.zps-fn.com

Použití / Usage / Applikation / 

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [2,0D] [0,4Dmax]  

 6,0 12,0 2,4 3 0,055 0,330

 8,0 16,0 3,2 3 0,073 0,440

 10,0 20,0 4,0 3 0,092 0,550

 12,0 24,0 4,8 3 0,110 0,660

 14,0 28,0 5,6 3 0,128 0,770

 16,0 32,0 6,4 3 0,147 0,880

 18,0 36,0 7,2 3 0,165 0,990

 20,0 40,0 8,0 3 0,183 1,100

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 6,0 7,5 6,0 3 0,040

 8,0 10,0 8,0 3 0,053

 10,0 12,5 10,0 3 0,067

 12,0 15,0 12,0 3 0,080

 14,0 17,5 14,0 3 0,093

 16,0 20,0 16,0 3 0,107

 18,0 22,5 18,0 3 0,120

 20,0 25,0 20,0 3 0,133

Frézy válcové čelní – dlouhé, WR, 1 břit přes střed, 25°
End Mills – long, WR, 1 tooth cut over centre, 25°

Schaftfräser – Lang, WR, Zentrumschnitt, 25°

°

S1154

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S115402.060 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 6 13 57 6 3 S115402.060 S115412.060

 8 19 63 8 3 S115402.080 S115412.080

 10 22 72 10 3 S115402.100 S115412.100

 12 26 83 12 3 S115402.120 S115412.120

 14 26 83 14 3 S115402.140 S115412.140

 16 32 92 16 3 S115402.160 S115412.160

 18 32 92 18 3 S115402.180 S115412.180

 20 38 104 20 3 S115402.200 S115412.200

10 1164321 8 9 12

typ
WR

25°
° K30

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

Norm
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 30° 
End Mills – short, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30°

, 30°

S1004

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S100402.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 4 50 6 2 S100402.030 S100412.030

 3,5 4 50 6 2 S100402.035 S100412.035

 4 5 54 6 2 S100402.040 S100412.040

 4,5 5 54 6 2 S100402.045 S100412.045

 5 6 54 6 2 S100402.050 S100412.050

 6 7 54 6 2 S100402.060 S100412.060

 7 8 58 8 2 S100402.070 S100412.070

 8 9 58 8 2 S100402.080 S100412.080

 9 10 66 10 2 S100402.090 S100412.090

 10 11 66 10 2 S100402.100 S100412.100

 12 12 73 12 2 S100402.120 S100412.120

 14 14 75 14 2 S100402.140 S100412.140

 16 16 82 16 2 S100402.160 S100412.160

 18 18 84 18 2 S100402.180 S100412.180

 20 20 92 20 2 S100402.200 S100412.200

10 1164321 8 9 12

typ
N

30°
2° AlTiN K30

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,5D] [1D]  

 3,0 1,5 3,0 2 0,010

 3,5 1,8 3,5 2 0,012

 4,0 2,0 4,0 2 0,013

 4,5 2,3 4,5 2 0,015

 5,0 2,5 5,0 2 0,017

 6,0 3,0 6,0 2 0,020

 7,0 3,5 7,0 2 0,023

 8,0 4,0 8,0 2 0,027

 9,0 4,5 9,0 2 0,030

 10,0 5,0 10,0 2 0,033

 12,0 6,0 12,0 2 0,040

 14,0 7,0 14,0 2 0,047

 16,0 8,0 16,0 2 0,053

 18,0 9,0 18,0 2 0,060

 20,0 10,0 20,0 2 0,067

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527K
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, 1 břit přes střed, 30° 
End Mills – long, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfräser – Lang, Zentrumschnitt, 30°

, 30°

S1014

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S101402.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 7 57 6 2 S101402.030 S101412.030

 3,5 7 57 6 2 S101402.035 S101412.035

 4 8 57 6 2 S101402.040 S101412.040

 4,5 8 57 6 2 S101402.045 S101412.045

 5 10 57 6 2 S101402.050 S101412.050

 6 10 57 6 2 S101402.060 S101412.060

 7 13 63 8 2 S101402.070 S101412.070

 8 16 63 8 2 S101402.080 S101412.080

 9 16 72 10 2 S101402.090 S101412.090

 10 19 72 10 2 S101402.100 S101412.100

 12 22 83 12 2 S101402.120 S101412.120

 14 22 83 14 2 S101402.140 S101412.140

 16 26 92 16 2 S101402.160 S101412.160

 18 26 92 18 2 S101402.180 S101412.180

 20 32 104 20 2 S101402.200 S101412.200

typ
N

30°
2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,75D] [1D]  

 3,0 2,3 3,0 2 0,010

 3,5 2,6 3,5 2 0,012

 4,0 3,0 4,0 2 0,013

 4,5 3,4 4,5 2 0,015

 5,0 3,8 5,0 2 0,017

 6,0 4,5 6,0 2 0,020

 7,0 5,3 7,0 2 0,023

 8,0 6,0 8,0 2 0,027

 9,0 6,8 9,0 2 0,030

 10,0 7,5 10,0 2 0,033

 12,0 9,0 12,0 2 0,040

 14,0 10,5 14,0 2 0,047

 16,0 12,0 16,0 2 0,053

 18,0 13,5 18,0 2 0,060

 20,0 15,0 20,0 2 0,067

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 30° 
End Mills – short, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 30°

, 30°

S1204

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S120402.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 4 50 6 3 S120402.030 S120412.030

 3,5 4 50 6 3 S120402.035 S120412.035

 4 5 54 6 3 S120402.040 S120412.040

 4,5 5 54 6 3 S120402.045 S120412.045

 5 6 54 6 3 S120402.050 S120412.050

 6 7 54 6 3 S120402.060 S120412.060

 8 9 58 8 3 S120402.080 S120412.080

 10 11 66 10 3 S120402.100 S120412.100

 12 12 73 12 3 S120402.120 S120412.120

 14 14 75 14 3 S120402.140 S120412.140

 16 16 82 16 3 S120402.160 S120412.160

 18 18 84 18 3 S120402.180 S120412.180

 20 20 92 20 3 S120402.200 S120412.200

typ
N

30°
2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [0,75D] [0,2D]  

 3,0 2,3 0,6 3 0,015 0,025

 3,5 2,7 0,7 3 0,018 0,029

 4,0 3,0 0,8 3 0,020 0,033

 4,5 3,4 0,9 3 0,023 0,037

 5,0 3,8 1,0 3 0,025 0,042

 6,0 4,5 1,2 3 0,030 0,050

 8,0 6,0 1,6 3 0,040 0,067

 10,0 7,5 2,0 3 0,050 0,083

 12,0 9,0 2,4 3 0,060 0,100

 14,0 10,5 2,8 3 0,070 0,117

 16,0 12,0 3,2 3 0,080 0,133

 18,0 13,5 3,6 3 0,090 0,150

 20,0 15,0 4,0 3 0,100 0,167

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,25D] [1D]  

 3,0 0,8 3,0 3 0,010

 3,5 0,9 3,5 3 0,012

 4,0 1,0 4,0 3 0,013

 4,5 1,1 4,5 3 0,015

 5,0 1,3 5,0 3 0,017

 6,0 1,5 6,0 3 0,020

 8,0 2,0 8,0 3 0,027

 10,0 2,5 10,0 3 0,033

 12,0 3,0 12,0 3 0,040

 14,0 3,5 14,0 3 0,047

 16,0 4,0 16,0 3 0,053

 18,0 4,6 18,0 3 0,062

 20,0 5,0 20,0 3 0,067

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527K
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, 1 břit přes střed, 30° 
End Mills – long, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfräser – Lang, Zentrumschnitt, 30°

, 30°

S1214

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S121402.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 7 57 6 3 S121402.030 S121412.030

 3,5 7 57 6 3 S121402.035 S121412.035

 4 8 57 6 3 S121402.040 S121412.040

 4,5 8 57 6 3 S121402.045 S121412.045

 5 10 57 6 3 S121402.050 S121412.050

 6 10 57 6 3 S121402.060 S121412.060

 8 16 63 8 3 S121402.080 S121412.080

 10 19 72 10 3 S121402.100 S121412.100

 12 22 83 12 3 S121402.120 S121412.120

 14 22 83 14 3 S121402.140 S121412.140

 16 26 92 16 3 S121402.160 S121412.160

 18 26 92 18 3 S121402.180 S121412.180

 20 32 104 20 3 S121402.200 S121412.200

typ
N

30°
2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,2D]  

 3,0 4,5 0,6 3 0,010 0,020

 3,5 5,3 0,7 3 0,012 0,023

 4,0 6,0 0,8 3 0,013 0,027

 4,5 6,8 0,9 3 0,015 0,030

 5,0 7,5 1,0 3 0,017 0,033

 6,0 9,0 1,2 3 0,020 0,040

 8,0 12,0 1,6 3 0,027 0,053

 10,0 15,0 2,0 3 0,033 0,067

 12,0 18,0 2,4 3 0,040 0,080

 14,0 21,0 2,8 3 0,047 0,093

 16,0 24,0 3,2 3 0,053 0,107

 18,0 27,0 3,6 3 0,060 0,120

 20,0 30,0 4,0 3 0,067 0,133

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,5D] [1D]  

 3,0 1,5 3,0 3 0,010

 3,5 1,8 3,5 3 0,012

 4,0 2,0 4,0 3 0,013

 4,5 2,3 4,5 3 0,015

 5,0 2,5 5,0 3 0,017

 6,0 3,0 6,0 3 0,020

 8,0 4,0 8,0 3 0,027

 10,0 5,0 10,0 3 0,033

 12,0 6,0 12,0 3 0,040

 14,0 7,0 14,0 3 0,047

 16,0 8,0 16,0 3 0,053

 18,0 9,0 18,0 3 0,060

 20,0 10,0 20,0 3 0,067

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – krátké, 1 břit přes střed, 45° 
End Mills – short, 1 tooth cut over centre, 45°

Schaftfräser – Kurz, Zentrumschnitt, 45°

°

S1404

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S140402.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 4 50 6 3 S140402.030 S140412.030

 3,5 4 50 6 3 S140402.035 S140412.035

 4 5 54 6 3 S140402.040 S140412.040

 4,5 5 54 6 3 S140402.045 S140412.045

 5 6 54 6 3 S140402.050 S140412.050

 6 7 57 6 3 S140402.060 S140412.060

 8 9 58 8 3 S140402.080 S140412.080

 10 11 66 10 3 S140402.100 S140412.100

 12 12 73 12 3 S140402.120 S140412.120

 14 14 75 14 3 S140402.140 S140412.140

 16 16 82 16 3 S140402.160 S140412.160

 18 18 84 18 3 S140402.180 S140412.180

 20 20 92 20 3 S140402.200 S140412.200

typ
N 2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [0,75D] [0,2D]  

 3,0 2,3 0,6 3 0,025 0,035

 3,5 2,7 0,7 3 0,029 0,041

 4,0 3,0 0,8 3 0,033 0,047

 4,5 3,4 0,9 3 0,037 0,053

 5,0 3,8 1,0 3 0,042 0,058

 6,0 4,5 1,2 3 0,050 0,070

 8,0 6,0 1,6 3 0,067 0,093

 10,0 7,5 2,0 3 0,083 0,117

 12,0 9,0 2,4 3 0,100 0,140

 14,0 10,5 2,8 3 0,117 0,163

 16,0 12,0 3,2 3 0,133 0,187

 18,0 13,5 3,6 3 0,150 0,210

 20,0 15,0 4,0 3 0,167 0,233

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,25D] [1D]  

 3,0 0,8 3,0 3 0,015

 3,5 0,9 3,5 3 0,018

 4,0 1,0 4,0 3 0,020

 4,5 1,1 4,5 3 0,023

 5,0 1,3 5,0 3 0,025

 6,0 1,5 6,0 3 0,030

 8,0 2,0 8,0 3 0,040

 10,0 2,5 10,0 3 0,050

 12,0 3,0 12,0 3 0,060

 14,0 3,5 14,0 3 0,070

 16,0 4,0 16,0 3 0,080

 18,0 4,6 18,0 3 0,090

 20,0 5,0 20,0 3 0,100

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527K
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, 1 břit přes střed, 45° 
End Mills – long, 1 tooth cut over centre, 45°

Schaftfräser – Lang, Zentrumschnitt, 45°

°

S1414

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S141402.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 7 57 6 3 S141402.030 S141412.030

 3,5 7 57 6 3 S141402.035 S141412.035

 4 8 57 6 3 S141402.040 S141412.040

 4,5 8 57 6 3 S141402.045 S141412.045

 5 10 57 6 3 S141402.050 S141412.050

 6 10 57 6 3 S141402.060 S141412.060

 8 16 63 8 3 S141402.080 S141412.080

 10 19 72 10 3 S141402.100 S141412.100

 12 22 83 12 3 S141402.120 S141412.120

 14 22 83 14 3 S141402.140 S141412.140

 16 26 92 16 3 S141402.160 S141412.160

 18 26 92 18 3 S141402.180 S141412.180

 20 32 104 20 3 S141402.200 S141412.200

typ
N 2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,2D]  

 3,0 4,5 0,6 3 0,020 0,030

 3,5 5,3 0,7 3 0,023 0,035

 4,0 6,0 0,8 3 0,027 0,040

 4,5 6,8 0,9 3 0,030 0,045

 5,0 7,5 1,0 3 0,033 0,050

 6,0 9,0 1,2 3 0,040 0,060

 8,0 12,0 1,6 3 0,053 0,080

 10,0 15,0 2,0 3 0,067 0,100

 12,0 18,0 2,4 3 0,080 0,120

 14,0 21,0 2,8 3 0,093 0,140

 16,0 24,0 3,2 3 0,107 0,160

 18,0 27,0 3,6 3 0,120 0,180

 20,0 30,0 4,0 3 0,133 0,200

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,5D] [1D]  

 3,0 1,5 3,0 3 0,010

 3,5 1,8 3,5 3 0,012

 4,0 2,0 4,0 3 0,013

 4,5 2,3 4,5 3 0,015

 5,0 2,5 5,0 3 0,017

 6,0 3,0 6,0 3 0,020

 8,0 4,0 8,0 3 0,027

 10,0 5,0 10,0 3 0,033

 12,0 6,0 12,0 3 0,040

 14,0 7,0 14,0 3 0,047

 16,0 8,0 16,0 3 0,053

 18,0 9,0 18,0 3 0,060

 20,0 10,0 20,0 3 0,067

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – krátké, 2 břity do středu, 30° 
End Mills – short, 2 teeth cut to centre, 30°

Schaftfräser – Kurz, bis Mitte Schneidend, 30°

, 30°

S1206

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S120602.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 5 50 6 4 S120602.030 S120612.030

 3,5 6 50 6 4 S120602.035 S120612.035

 4 8 54 6 4 S120602.040 S120612.040

 4,5 8 54 6 4 S120602.045 S120612.045

 5 9 54 6 4 S120602.050 S120612.050

 6 10 54 6 4 S120602.060 S120612.060

 8 12 58 8 4 S120602.080 S120612.080

 10 14 66 10 4 S120602.100 S120612.100

 12 16 73 12 4 S120602.120 S120612.120

 14 18 75 14 4 S120602.140 S120612.140

 16 22 82 16 4 S120602.160 S120612.160

 18 24 84 18 4 S120602.180 S120612.180

 20 26 92 20 4 S120602.200 S120612.200

typ
N

30°
2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1D] [0,2D]  

 3,0 3,0 0,6 4 0,015 0,025

 3,5 3,5 0,7 4 0,018 0,029

 4,0 4,0 0,8 4 0,020 0,033

 4,5 4,5 0,9 4 0,023 0,037

 5,0 5,0 1,0 4 0,025 0,042

 6,0 6,0 1,2 4 0,030 0,050

 8,0 8,0 1,6 4 0,040 0,067

 10,0 10,0 2,0 4 0,050 0,083

 12,0 12,0 2,4 4 0,060 0,100

 14,0 14,0 2,8 4 0,070 0,117

 16,0 16,0 3,2 4 0,080 0,133

 18,0 18,0 3,6 4 0,090 0,150

 20,0 20,0 4,0 4 0,100 0,167

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527K



www.zps-fn.com

Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 30° 
End Mills – long, 2 teeth cut to centre, 30°

Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 30°

, 30°

S1216

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S121602.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 8 57 6 4 S121602.030 S121612.030

 3,5 10 57 6 4 S121602.035 S121612.035

 4 11 57 6 4 S121602.040 S121612.040

 4,5 11 57 6 4 S121602.045 S121612.045

 5 13 57 6 4 S121602.050 S121612.050

 6 13 57 6 4 S121602.060 S121612.060

 8 19 63 8 4 S121602.080 S121612.080

 10 22 72 10 4 S121602.100 S121612.100

 12 26 83 12 4 S121602.120 S121612.120

 14 26 83 14 4 S121602.140 S121612.140

 16 32 92 16 4 S121602.160 S121612.160

 18 32 92 18 4 S121602.180 S121612.180

 20 38 104 20 4 S121602.200 S121612.200

typ
N

30°
2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,75D] [0,2D]  

 3,0 5,3 0,6 4 0,010 0,015

 3,5 6,1 0,7 4 0,012 0,018

 4,0 7,0 0,8 4 0,013 0,020

 4,5 7,9 0,9 4 0,015 0,023

 5,0 8,8 1,0 4 0,017 0,025

 6,0 10,5 1,2 4 0,020 0,030

 8,0 14,0 1,6 4 0,027 0,040

 10,0 17,5 2,0 4 0,033 0,050

 12,0 21,0 2,4 4 0,040 0,060

 14,0 24,5 2,8 4 0,047 0,070

 16,0 28,0 3,2 4 0,053 0,080

 18,0 31,5 3,6 4 0,060 0,090

 20,0 35,0 4,0 4 0,067 0,100

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, jemnozubé, 45° 
End Mills – long, fine teeth, 45°

Schaftfräser – Lang, feingezahnt, 45°

°

S1316

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S131602.060 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 6 13 57 6 6 S131602.060 S131612.060

 8 19 63 8 6 S131602.080 S131612.080

 10 22 72 10 6 S131602.100 S131612.100

 12 26 83 12 6 S131602.120 S131612.120

 14 26 83 14 6 S131602.140 S131612.140

 16 32 92 16 6 S131602.160 S131612.160

 18 32 92 18 8 S131602.180 S131612.180

 20 38 104 20 8 S131602.200 S131612.200

 
D 

Ap
 

Ae Ae2
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,75D] [0,05D] [0,025D]  

 6,0 10,5 0,3 0,15 6 0,030 0,040

 8,0 14,0 0,4 0,20 6 0,040 0,053

 10,0 17,5 0,5 0,25 6 0,050 0,067

 12,0 21,0 0,6 0,30 6 0,060 0,080

 14,0 24,5 0,7 0,35 6 0,070 0,093 

 16,0 28,0 0,8 0,40 6 0,080 0,107

 18,0 31,5 0,9 0,45 8 0,090 0,120

 20,0 35,0 1,0 0,50 8 0,100 0,133

typ
H 2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

0,05-0,20

DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – extra dlouhé, jemnozubé, 45° 
End Mills – extra long, fine teeth, 45°

Schaftfräser – Extra Lang, feingezahnt, 45°

°

S1316L

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S121602.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 6 18 62 6 6 S131602L.060 S131612L.060

 8 24 68 8 6 S131602L.080 S131612L.080

 10 30 80 10 6 S131602L.100 S131612L.100

 12 36 93 12 6 S131602L.120 S131612L.120

 14 45 100 14 6 S131602L.140 S131612L.140

 16 48 108 16 6 S131602L.160 S131612L.160

 18 55 115 18 8 S131602L.180 S131612L.180

 20 60 126 20 8 S131602L.200 S131612L.200

 
D 

Ap
 

Ae Ae2
 Z 

fz 1 fz 2

  [2,75D] [0,05D] [0,025D]  

 6,0 16,5 0,3 0,15 6 0,020 0,025

 8,0 22,0 0,4 0,20 6 0,027 0,033

 10,0 27,5 0,5 0,25 6 0,033 0,042

 12,0 33,0 0,6 0,30 6 0,040 0,050

 14,0 38,5 0,7 0,35 6 0,047 0,058

 16,0 44,0 0,8 0,40 6 0,053 0,067

 18,0 49,5 0,9 0,45 8 0,060 0,075

 20,0 55,0 1,0 0,50 8 0,067 0,083

typ
H 2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

0,05-0,20Norm
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – extrax dlouhé, jemnozubé, 45° 
End Mills – extrax long, fine teeth, 45°

Schaftfräser – Extrax Lang, feingezahnt, 45°
x °

S1316E

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S131602E.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 6 36 80 6 6 S131602E.060 S131612E.060

 8 46 90 8 6 S131602E.080 S131612E.080

 10 50 100 10 6 S131602E.100 S131612E.100

 12 65 120 12 6 S131602E.120 S131612E.120

 16 80 140 16 6 S131602E.160 S131612E.160

 20 94 160 20 8 S131602E.200 S131612E.200

 
D 

Ap
 

Ae Ae2
 Z 

fz 1 fz 2

  [3,5D] [0,05D] [0,025D]  

 6,0 21,0 0,3 0,15 6 0,020 0,025

 8,0 28,0 0,4 0,20 6 0,027 0,033

 10,0 35,0 0,5 0,25 6 0,033 0,042

 12,0 42,0 0,6 0,30 6 0,040 0,050

 16,0 56,0 0,8 0,40 6 0,053 0,063

 20,0 70,0 1,0 0,50 8 0,067 0,083

typ
H 2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

0,05-0,20Norm
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 35°–38° 
End Mills – long, 2 teeth cut to centre, 35°–38°

Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 35°–38°

,  35°–38°

S1416X

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S141612X.030 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 3 8 57 6 4 S141602X.030 S141612X.030

 3,5 10 57 6 4 S141602X.035 S141612X.035

 4 11 57 6 4 S141602X.040 S141612X.040

 4,5 11 57 6 4 S141602X.045 S141612X.045

 5 13 57 6 4 S141602X.050 S141612X.050

 6 13 57 6 4 S141602X.060 S141612X.060

 8 19 63 8 4 S141602X.080 S141612X.080

 10 22 72 10 4 S141602X.100 S141612X.100

 12 26 83 12 4 S141602X.120 S141612X.120

 14 26 83 14 4 S141602X.140 S141612X.140

 16 32 92 16 4 S141602X.160 S141612X.160

 18 32 92 18 4 S141602X.180 S141612X.180

 20 38 104 20 4 S141602X.200 S141612X.200

typ
N

35/38°
0° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,3D]  

 3,0 4,5 0,9 4 0,012 0,025

 3,5 5,3 1,1 4 0,014 0,029

 4,0 6,0 1,2 4 0,016 0,033

 4,5 6,8 1,4 4 0,018 0,037

 5,0 7,5 1,5 4 0,020 0,042

 6,0 9,0 1,8 4 0,024 0,050

 8,0 12,0 2,4 4 0,032 0,067

 10,0 15,0 3,0 4 0,040 0,183

 12,0 18,0 3,6 4 0,048 0,100

 14,0 21,0 4,2 4 0,056 0,117

 16,0 24,0 4,8 4 0,064 0,133

 18,0 27,0 5,4 4 0,072 0,150

 20,0 30,0 6,0 4 0,080 0,167

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,5D] [1D]  

 3,0 3,0 3,0 4 0,012

 3,5 3,5 3,5 4 0,014

 4,0 4,0 4,0 4 0,016

 4,5 4,5 4,5 4 0,018

 5,0 5,0 5,0 4 0,020

 6,0 6,0 6,0 4 0,024

 8,0 8,0 8,0 4 0,032

 10,0 10,0 10,0 4 0,040

 12,0 12,0 12,0 4 0,048

 14,0 14,0 14,0 4 0,056

 16,0 16,0 16,0 4 0,064

 18,0 18,0 18,0 4 0,072

 20,0 20,0 20,0 4 0,080

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – krátké, 2 břity do středu, 35°–38° 
End Mills – short, 2 teeth cut to centre, 35°–38°

Schaftfräser – Kurz, bis Mitte Schneidend, 35°–38°

,  35°–38°

S1406N

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S140602N.030 

10 1164321 8 9 12

typ
N

35/38°
0° K30

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,3D]  

 3,0 4,5 0,9 4 0,015 0,025

 3,5 5,3 1,1 4 0,015 0,025

 4,0 6,0 1,2 4 0,020 0,030

 4,5 6,8 1,4 4 0,020 0,035

 5,0 7,5 1,5 4 0,025 0,035

 6,0 9,0 1,8 4 0,030 0,045

 8,0 12,0 2,4 4 0,040 0,060

 10,0 15,0 3,0 4 0,050 0,070

 12,0 18,0 3,6 4 0,060 0,085

 14,0 21,0 4,2 4 0,070 0,100

 16,0 24,0 4,8 4 0,080 0,115

 18,0 27,0 5,4 4 0,090 0,130

 20,0 30,0 6,0 4 0,100 0,140

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 3,0 2,3 3,0 4 0,020

 3,5 2,6 3,5 4 0,025

 4,0 3,0 4,0 4 0,025

 4,5 3,4 4,5 4 0,030

 5,0 3,8 5,0 4 0,030

 6,0 4,5 6,0 4 0,035

 8,0 6,0 8,0 4 0,050

 10,0 7,5 10,0 4 0,060

 12,0 9,0 12,0 4 0,070

 14,0 10,5 14,0 4 0,085

 16,0 12,0 16,0 4 0,095

 18,0 13,5 18,0 4 0,105

 20,0 15,0 20,0 4 0,120

D l ln L Dn d Z
 

CODE CODE
 h 10     h 6  

 3 5 9 50 2,8 6 4 S140602N.030 S140612N.030

 3,5 6 10 50 3,3 6 4 S140602N.035 S140612N.035 

 4 8 13 54 3,8 6 4 S140602N.040 S140612N.040

 4,5 8 15 54 4,3 6 4 S140602N.045 S140612N.045

 5 9 16 54 4,8 6 4 S140602N.050 S140612N.050

 6 10 17 54 5,7 6 4 S140602N.060 S140612N.060

 8 12 22 58 7,8 8 4 S140602N.080 S140612N.080

 10 14 26 66 9,5 10 4 S140602N.100 S140612N.100

 12 16 28 73 11,5 12 4 S140602N.120 S140612N.120

 14 18 30 75 13,5 14 4 S140602N.140 S140612N.140

 16 22 34 82 15,5 16 4 S140602N.160 S140612N.160

 18 24 36 84 17,5 18 4 S140602N.180 S140612N.180

 20 26 42 92 19,5 20 4 S140602N.200 S140612N.200

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

AlCrN
DIN
6527K
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 35°–38° 
End Mills – long, 2 teeth cut to centre, 35°–38°

Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 35°–38°

,  35°–38°

S1416N

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S141612N.030 

D l ln L Dn d Z
 

CODE CODE
 h 10     h 6  

 3 8 14 57 2,8 6 4 S141602N.030 S141612N.030

 3,5 10 16 57 3,3 6 4 S141602N.035 S141612N.035 

 4 11 16 57 3,8 6 4 S141602N.040 S141612N.040

 4,5 11 18 57 4,3 6 4 S141602N.045 S141612N.045

 5 13 18 57 4,8 6 4 S141602N.050 S141612N.050

 6 13 19 57 5,7 6 4 S141602N.060 S141612N.060

 8 19 25 63 7,8 8 4 S141602N.080 S141612N.080

 10 22 30 72 9,5 10 4 S141602N.100 S141612N.100

 12 26 36 83 11,5 12 4 S141602N.120 S141612N.120

 14 26 36 83 13,5 14 4 S141602N.140 S141612N.140

 16 32 42 92 15,5 16 4 S141602N.160 S141612N.160

 18 32 42 92 17,5 18 4 S141602N.180 S141612N.180

 20 38 52 104 19,5 20 4 S141602N.200 S141612N.200

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,3D]  

 3,0 4,5 0,9 4 0,015 0,025

 3,5 5,3 1,1 4 0,015 0,025

 4,0 6,0 1,2 4 0,020 0,030

 4,5 6,8 1,4 4 0,020 0,035

 5,0 7,5 1,5 4 0,025 0,035

 6,0 9,0 1,8 4 0,030 0,045

 8,0 12,0 2,4 4 0,040 0,060

 10,0 15,0 3,0 4 0,050 0,070

 12,0 18,0 3,6 4 0,060 0,085

 14,0 21,0 4,2 4 0,070 0,100

 16,0 24,0 4,8 4 0,080 0,115

 18,0 27,0 5,4 4 0,090 0,130

 20,0 30,0 6,0 4 0,100 0,140

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 3,0 3,0 3,0 4 0,020

 3,5 3,5 3,5 4 0,025

 4,0 4,0 4,0 4 0,025

 4,5 4,5 4,5 4 0,030

 5,0 5,0 5,0 4 0,030

 6,0 6,0 6,0 4 0,035

 8,0 8,0 8,0 4 0,050

 10,0 10,0 10,0 4 0,060

 12,0 12,0 12,0 4 0,070

 14,0 14,0 14,0 4 0,085

 16,0 16,0 16,0 4 0,095

 18,0 18,0 18,0 4 0,105

 20,0 20,0 20,0 4 0,120

10 1164321 8 9 12

typ
N

35/38°
0° K30

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

AlCrN
DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 35°–38° 
End Mills – long, 2 teeth cut to centre, 35°–38°

Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 35°–38°

,  35°–38°

S1416R

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S141612R.030 

 D l ln L Dn r d Z
 

CODE CODE
 h 10      h 6  

 6 13 19 57 5,7 0,5 6 4 S141602R.06005 S141612R.06005

 6 13 19 57 5,7 1,0 6 4 S141602R.06010 S141612R.06010

 8 19 25 63 7,6 0,5 8 4 S141602R.08005 S141612R.08005

 8 19 25 63 7,6 1,0 8 4 S141602R.08010 S141612R.08010

 10 22 30 72 9,5 0,5 10 4 S141602R.10005 S141612R.10005

 10 22 30 72 9,5 1,0 10 4 S141602R.10010 S141612R.10010

 10 22 30 72 9,5 2,0 10 4 S141602R.10020 S141612R.10020

 12 26 36 83 11,5 0,5 12 4 S141602R.12005 S141612R.12005

 12 26 36 83 11,5 1,0 12 4 S141602R.12010 S141612R.12010

 12 26 36 83 11,5 2,0 12 4 S141602R.12020 S141612R.12020

 16 32 42 92 15,5 0,5 16 4 S141602R.16005 S141612R.16005

 16 32 42 92 15,5 1,0 16 4 S141602R.16010 S141612R.16010

 16 32 42 92 15,5 2,0 16 4 S141602R.16020 S141612R.16020

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2

  [1,5D] [0,3D]  

 6,0 9,0 1,8 4 0,015 0,025

 8,0 12,0 2,4 4 0,015 0,025

 10,0 15,0 3,0 4 0,020 0,030

 12,0 18,0 3,6 4 0,020 0,035

 16,0 24,0 4,8 4 0,025 0,035

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 6,0 6 6 4 0,020

 8,0 8 8 4 0,025

 10,0 10 10 4 0,025

 12,0 12 12 4 0,030

 16,0 16 16 4 0,030

typ
N

35/38°
0° K30

10 1164321 8 9 12

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

AlCrN
DIN
6527L
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33

Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, 2 břity do středu, 40°–42° 
End Mills – long, 2 teeth cut to centre, 40°–42°
Schaftfräser – Lang, bis Mitte Schneidend, 40°–42°

 40°–42°

S1516

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S151602.030 

10 11654321 7 8 9 12

 D l ln L Dn d Z
 

CODE CODE
 h 10     h 6  

 3 8 14 57 2,8 6 4 S151602.030 S151612.030
 3,5 10 16 57 3,3 6 4 S151602.035 S151612.035 
 4 11 16 57 3,8 6 4 S151602.040 S151612.040
 4,5 11 18 57 4,3 6 4 S151602.045 S151612.045
 5 13 18 57 4,8 6 4 S151602.050 S151612.050
 6 13 19 57 5,7 6 4 S151602.060 S151612.060
 8 19 25 63 7,6 8 4 S151602.080 S151612.080
 10 22 30 72 9,5 10 4 S151602.100 S151612.100
 12 26 36 83 11,5 12 4 S151602.120 S151612.120
 14 26 36 83 13,5 14 4 S151602.140 S151612.140
 16 32 42 92 15,5 16 4 S151602.160 S151612.160
 18 32 42 92 17,5 18 4 S151602.180 S151612.180
 20 38 52 104 19,5 20 4 S151602.200 S151612.200

typ
N

=40/42°
=12° z=4 K30

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2
  [1,5D] [0,3D]  

 3,0 4,5 0,9 4 0,015 0,025

 3,5 5,3 1,1 4 0,015 0,025

 4,0 6,0 1,2 4 0,020 0,030

 4,5 6,8 1,4 4 0,020 0,035

 5,0 7,5 1,5 4 0,025 0,035

 6,0 9,0 1,8 4 0,030 0,045

 8,0 12,0 2,4 4 0,040 0,060

 10,0 15,0 3,0 4 0,050 0,070

 12,0 18,0 3,6 4 0,060 0,085

 14,0 21,0 4,2 4 0,070 0,100

 16,0 24,0 4,8 4 0,080 0,115

 18,0 27,0 5,4 4 0,090 0,130

 20,0 30,0 6,0 4 0,100 0,140

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 3,0 3,0 3,0 4 0,020

 3,5 3,5 3,5 4 0,025

 4,0 4,0 4,0 4 0,025

 4,5 4,5 4,5 4 0,030

 5,0 5,0 5,0 4 0,030

 6,0 6,0 6,0 4 0,035

 8,0 8,0 8,0 4 0,050

 10,0 10,0 10,0 4 0,060

 12,0 12,0 12,0 4 0,070

 14,0 14,0 14,0 4 0,085

 16,0 16,0 16,0 4 0,095

 18,0 18,0 18,0 4 0,105

 20,0 20,0 20,0 4 0,120

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •
Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

AlCrN
DIN
6527L
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34

Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, jemnozubé, 45° 
End Mills – long, fine teeth, 45°

Schaftfräser – Lang, feingezahnt, 45°

°

S1517

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S151702.060 

 D l ln L Dn d Z
 

CODE CODE
 h 10     h 6  

 6 13 19 57 5,7 6 6 S151702.060 S151712.060

 8 19 25 63 7,6 8 6 S151702.080 S151712.080

 10 22 30 72 9,5 10 6 S151702.100 S151712.100

 12 26 36 83 11,5 12 6 S151702.120 S151712.120

 16 32 42 92 15,5 16 6 S151702.160 S151712.160

 20 38 52 104 19,5 20 8 S151702.200 S151712.200

 
D 

Ap
 

Ae Ae2
 Z 

fz 1 fz 2
  [1,5D] [0,015D] [0,03D]  

 6,0 9,0 0,09 0,18 6 0,030 0,035

 8,0 12,0 0,12 0,24 6 0,040 0,045

 10,0 15,0 0,15 0,30 6 0,045 0,060

 12,0 18,0 0,18 0,36 6 0,055 0,070

 16,0 24,0 0,24 0,48 6 0,075 0,095

 20,0 30,0 0,30 0,60 8 0,090 0,120

typ
HPC 3° K30

10 1164321 8 9 12

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

AlCrN
DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – extra dlouhé, jemnozubé, 50°– 35° 
End Mills – extra long, fine teeth, 50°– 35°

Schaftfräser – Extra Lang, feingezahnt, 50°– 35°

, 50°– 35°

S1517R

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S151702R.06005 

10 1164321 8 9 12

 D l L r d Z
 

CODE CODE
 e 8    h 5
 6 13 62 0,5 6 6 S151702R.06005 S151712R.06005

 6 13 62 1,0 6 6 S151702R.06010 S151712R.06010

 8 19 68 0,5 8 6 S151702R.08005 S151712R.08005

 8 19 68 1,0 8 6 S151702R.08010 S151712R.08010

 10 22 80 0,5 10 6 S151702R.10005 S151712R.10005

 10 22 80 1,0 10 6 S151702R.10010 S151712R.10010

 10 22 80 1,5 10 6 S151702R.10015 S151712R.10015

 10 22 80 2,0 10 6 S151702R.10020 S151712R.10020

 12 26 93 0,5 12 6 S151702R.12005 S151712R.12005

 12 26 93 1,0 12 6 S151702R.12010 S151712R.12010

 12 26 93 1,5 12 6 S151702R.12015 S151712R.12015

 12 26 93 2,0 12 6 S151702R.12020 S151712R.12020

 16 32 108 0,5 16 6 S151702R.16005 S151712R.16005

 16 32 108 1,0 16 6 S151702R.16010 S151712R.16010

 16 32 108 1,5 16 6 S151702R.16015 S151712R.16015

 16 32 108 2,0 16 6 S151702R.16020 S151712R.16020

 20 38 126 0,5 20 8 S151702R.20005 S151712R.20005

 20 38 126 1,0 20 8 S151702R.20010 S151712R.20010

 20 38 126 1,5 20 8 S151702R.20015 S151712R.20015

 20 38 126 2,0 20 8 S151702R.20020 S151712R.20020

typ
H

50/35°
6° AlCrN K30

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2
  [1,5D] [0,4D]  

 6 12,0 0,4 6 0,030 0,040

 8 17,0 0,5 6 0,040 0,057

 10 20,0 0,7 6 0,050 0,067

 12 24,0 0,8 6 0,060 0,080

 16 30,0 1,1 6 0,080 0,107

 20 35,0 1,3 8 0,100 0,134

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

Norm
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, CB, 2 břity do středu, 45° 
End Mills – long, CB, 2 teeth cut to centre, 45°

Schaftfräser – Lang, CB, bis Mitte schneidend, 45°

°

S1136

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S113612.040 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 4 11 57 6 4 S113602.040 S113612.040

 5 13 57 6 4 S113602.050 S113612.050

 6 13 57 6 4 S113602.060 S113612.060

 8 19 63 8 4 S113602.080 S113612.080

 10 22 72 10 4 S113602.100 S113612.100

 12 26 83 12 4 S113602.120 S113612.120

 14 26 83 14 4 S113602.140 S113612.140

 16 32 92 16 4 S113602.160 S113612.160

 18 32 92 18 4 S113602.180 S113612.180

 20 38 104 20 4 S113602.200 S113612.200

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2
  [1,75D] [0,3D]  

 4,0 7,0 1,2 4 0,010 0,015

 5,0 8,8 1,5 4 0,013 0,019

 6,0 10,5 1,8 4 0,015 0,023

 8,0 14,0 2,4 4 0,020 0,030

 10,0 17,5 3,0 4 0,025 0,038

 12,0 21,0 3,6 4 0,030 0,045

 14,0 24,5 4,2 4 0,035 0,053

 16,0 28,0 4,8 4 0,040 0,060

 18,0 31,5 5,4 4 0,045 0,068

 20,0 35,0 6,0 4 0,050 0,075

typ CB
2° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,5D] [1D]  

 4,0 2,0 4,0 4 0,015

 5,0 2,5 5,0 4 0,019

 6,0 3,0 6 4 0,023

 8,0 4,0 8 4 0,030

 10,0 5,0 10 4 0,038

 12,0 6,0 12 4 0,045

 14,0 7,0 14,0 4 0,053

 16,0 8,0 16 4 0,060

 18,0 9,0 18,0 4 0,068

 20,0 10,0 20 4 0,075

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, HR, 2 břity do středu, 20° 
End Mills – long, HR, 2 teeth cut to centre, 20°

Schaftfräser – Lang, HR, bis Mitte schneidend, 20°

, 20°

S1096

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S109612.060 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 6 13 57 6 3 S109602.060 S109612.060

 8 19 63 8 3 S109602.080 S109612.080

 10 22 72 10 4 S109602.100 S109612.100

 12 26 83 12 4 S109602.120 S109612.120

 14 26 83 14 4 S109602.140 S109612.140

 16 32 92 16 4 S109602.160 S109612.160

 18 32 92 18 4 S109602.180 S109612.180

 20 38 104 20 4 S109602.200 S109612.200

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2
  [1D] [0,4Dmax]  

 6,0 6,0 2,4 3 0,015 0,025

 8,0 8,0 3,2 3 0,020 0,033

 10,0 10,0 4,0 4 0,025 0,042

 12,0 12,0 4,8 4 0,030 0,050

 14,0 14,0 5,6 4 0,035 0,058 

 16,0 16,0 6,4 4 0,040 0,067

 18,0 18,0 7,2 4 0,045 0,075

 20,0 20,0 8,0 4 0,050 0,083

typ
HR

20°
8° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,75D] [1D]  

 6,0 4,5 6,0 3 0,010

 8,0 6,0 8,0 3 0,013

 10,0 7,5 10,0 4 0,017

 12,0 9,0 12,0 4 0,020

 14,0 10,5 14,0 4 0,023

 16,0 12,0 16,0 4 0,027

 18,0 13,5 18,0 4 0,030

 20,0 15,0 20,0 4 0,033

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – dlouhé, HR, 45° 
End Mills – long, HR, 45°

Schaftfräser – Lang, HR, bis Mitte schneidend, 45°

°

S1196

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S119612.040 

 D l L d Z
 

CODE CODE
 h 10   h 6  

 4 11 57 6 3 S119602.040 S119612.040

 5 13 57 6 4 S119602.050 S119612.050

 6 13 57 6 4 S119602.060 S119612.060

 8 19 63 8 4 S119602.080 S119612.080

 10 22 72 10 4 S119602.100 S119612.100

 12 26 83 12 4 S119602.120 S119612.120

 14 26 83 14 4 S119602.140 S119612.120

 16 32 92 16 4 S119602.160 S119612.160

 16 32 92 16 5 S119602.160Z5 S119612.160Z5

 18 32 92 18 5 S119602.180 S119612.180

 20 38 104 20 5 S119602.200 S119612.200

 20 38 104 20 6 S119602.200Z6 S119612.200Z6

typ
HR 6° AlTiN K30

10 1164321 8 9 12

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2
  [1,5D] [0,4Dmax]  

 4,0 6,0 1,6 3 0,010 0,025

 5,0 7,5 2,0 4 0,013 0,031

 6,0 9,0 2,4 4 0,015 0,038

 8,0 12,0 3,2 4 0,020 0,050

 10,0 15,0 4,0 4 0,025 0,063

 12,0 18,0 4,8 4 0,030 0,075

 14,0 21,0 5,6 4 0,035 0,088 

 16,0 24,0 6,4 4/5 0,040 0,100

 18,0 27,0 7,2 5 0,045 0,113

 20,0 30,0 8,0 5/6 0,050 0,125

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 4,0 4 4 3 0,015

 5,0 5 5 4 0,019

 6,0 6 6 4 0,023

 8,0 8 8 4 0,030

 10,0 10 10 4 0,038

 12,0 12 12 4 0,045

 14,0 14 14 4 0,053

 16,0 16 16 4/5 0,060

 18,0 18 18 5 0,068

 20,0 20 20 5/6 0,075

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

DIN
6527L
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Použití / Usage / Applikation / 

Frézy válcové čelní – krátké, HR, 45° 
End Mills – short, HR, 45°

Schaftfräser – Kurz, HR, bis Mitte schneidend, 45°

°

S1186N

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S118602N.040 

10 1164321 8 9 12

typ
HR 6° K30

 D l ln L Dn d Z
 

CODE CODE
 h 10     h 6  

 4 8 13 54 3,8 6 3 S118602N.040 S118612N.040

 5 9 16 54 4,8 6 4 S118602N.050 S118612N.050

 6 10 17 54 5,7 6 4 S118602N.060 S118612N.060

 8 12 22 58 7,6 8 4 S118602N.080 S118612N.080

 10 14 26 66 9,5 10 4 S118602N.100 S118612N.100

 12 16 28 73 11,5 12 4 S118602N.120 S118612N.120

 14 18 30 75 13,5 14 4 S118602N.140 S118612N.140

 16 22 34 82 15,5 16 4 S118602N.160 S118612N.160

 16 22 34 82 15,5 16 5 S118602N.160Z5 S118612N.160Z5

 18 24 36 84 17,5 18 5 S118602N.180 S118612N.180

 20 26 42 92 19,5 20 5 S118602N.200 S118612N.200

 20 26 42 92 19,5 20 6 S118602N.200Z6 S118612N.200Z6

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2
  [1D] [0,4D]  

 4,0 4,0 1,6 3 0,020 0,035

 5,0 5,0 2,0 4 0,025 0,040

 6,0 6,0 2,4 4 0,030 0,050

 8,0 8,0 3,2 4 0,040 0,065

 10,0 10,0 4,0 4 0,055 0,080

 12,0 12,0 4,8 4 0,065 0,100

 14,0 14,0 5,6 4 0,075 0,115

 16,0 16,0 6,4 4/5 0,085 0,130

 18,0 18,0 7,2 5 0,100 0,145

 20,0 20,0 8,0 5/6 0,110 0,160  

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [0,75D] [1D]  

 4,0 3,0 4,0 3 0,030

 5,0 3,8 5,0 4 0,035

 6,0 4,5 6,0 4 0,045

 8,0 6 8,0 4 0,060

 10,0 7,5 10,0 4 0,070

 12,0 9,0 12,0 4 0,085

 14,0 10,5 14,0 4 0,100

 16,0 12,0 16,0 4/5 0,115

 18,0 13,5 18,0 5 0,130

 20,0 15,0 20,0 5/6 0,140

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

AlCrN
DIN
6527K
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Použití / Usage / Applikation / 

typ
HR 6° K30

Frézy válcové čelní – dlouhé, HR, 2 břity do středu, 45° 
End Mills – long, HR, 2 teeth cut to centre, 45°

Schaftfräser – Lang, HR, bis Mitte schneidend, 45°

°

S1196N 

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S119602N.040 

 
D 

Ap
 

Ae
 Z 

fz 1 fz 2
  [1,5D] [0,4D]  

 4,0 6,0 1,6 3 0,020 0,035

 5,0 7,5 2,0 4 0,025 0,040

 6,0 9,0 2,4 4 0,030 0,050

 8,0 12,0 3,2 4 0,040 0,065

 10,0 15,0 4,0 4 0,055 0,080

 12,0 18,0 4,8 4 0,065 0,100

 14,0 21,0 5,6 4 0,075 0,115

 16,0 24,0 6,4 4/5 0,085 0,130

 18,0 27,0 7,2 5 0,100 0,145

 20,0 30,0 8,0 5/6 0,110 0,160

 
D 

Ap
 

Ae
 Z fz  [1D] [1D]  

 4,0 4,0 4,0 3 0,030

 5,0 5,0 5,0 4 0,035

 6,0 6,0 6,0 4 0,045

 8,0 8,0 8,0 4 0,060

 10,0 10,0 10,0 4 0,070

 12,0 12,0 12,0 4 0,085

 14,0 14,0 14,0 4 0,100

 16,0 16,0 16,0 4/5 0,115

 18,0 18,0 18,0 5 0,130

 20,0 20,0 20,0 5/6 0,140

 D l ln L Dn d Z
 

CODE CODE
 h 10     h 6  

 4 11 16 57 3,8 6 3 S119602N.040 S119612N.040

 5 13 18 57 4,8 6 4 S119602N.050 S119612N.050

 6 13 19 57 5,7 6 4 S119602N.060 S119612N.060

 8 19 25 63 7,6 8 4 S119602N.080 S119612N.080

 10 22 30 72 9,5 10 4 S119602N.100 S119612N.100

 12 26 36 83 11,5 12 4 S119602N.120 S119612N.120

 14 26 36 83 13,5 14 4 S119602N.140 S119612N.140

 16 32 42 92 15,5 16 4 S119602N.160 S119612N.160

 16 32 42 92 15,5 16 5 S119602N.160Z5 S119612N.160Z5

 18 32 42 92 17,5 18 5 S119602N.180 S119612N.180

 20 38 52 104 19,5 20 5 S119602N.200 S119612N.200

 20 38 52 104 19,5 20 6 S119602N.200Z6 S119612N.200Z6

10 1164321 8 9 12

Univerzální frézování • Universal milling • Universal Bearbeitung •

Hrubování • Roughing • Schrupp Bearbeitung •

AlCrNNorm
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Použití / Usage / Applikation / 

 
D 2 Z fz

 1,2 45° 4 0,04–0,06

 1,6 45° 4 0,06–0,08

 2,0 45° 4 0,08–0,12

 2,4 45° 4 0,10–0,14

 1,2 30° 4 0,03–0,04

 1,6 30° 4 0,04–0,06

 2,0 30° 4 0,06–0,08

 2,4 30° 4 0,09–0,11

Frézy na sražení hran, 90°, 60° 
Chamfer end Mills, 90°, 60°

Entgraftfräser, 90°, 60°

, 90°, 60°

S3500

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S350002.090012 

D 2 Z fz

typ
N

0°
0° AlTiN

10 1164321 8 9 12

Dc  L d Z
 

CODE    h 6 

 1,2 90° 57 6 4 S350002.090012

 1,6 90° 63 8 4 S350002.090016

 2,0 90° 72 10 4 S350002.090020

 2,4 90° 83 12 4 S350002.090024

 1,2 60° 57 6 4 S350002.060012

 1,6 60° 63 8 4 S350002.060016

 2,0 60° 72 10 4 S350002.060020

 2,4 60° 83 12 4 S350002.060024

Norm
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Použití / Usage / Applikation / 

 
D R Z fz

 5,5 0,5 4 0,050

 5,0 1,0 4 0,060

 6,5 1,5 4 0,060

 6,0 2,0 4 0,070

 7,5 2,5 4 0,080

 7,0 3,0 4 0,090

 8,5 3,5 4 0,100

 8,8 4,0 4 0,120

 9,0 5,0 4 0,140

Frézy čtvrtkruhové vyduté
Corner rounding concave cutters

Viertelrund–Profilfräser konkav

S3600

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S360002.005 

D R Z fz

typ
N

0°
0° AlTiN

10 1164321 8 9 12

Dc  L d Z
 

CODE    h 6 

 5 0,5 57 6 4 S360002.005

 4 1,0 57 6 4 S360002.010

 5 1,5 63 8 4 S360002.015

 4 2,0 63 8 4 S360002.020

 5 2,5 72 10 4 S360002.025

 4 3,0 72 10 4 S360002.030

 5 3,5 83 12 4 S360002.035

 4 4,0 83 12 4 S360002.040

 4 5,0 83 14 4 S360002.050

K30Norm
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Použití / Usage / Applikation / 

D 
Ap

 
Ae

 Z fz  [0,025D] [0,05D]  

 3,0 0,08 0,15 2 0,050

 4,0 0,10 0,20 2 0,067

 5,0 0,13 0,26 2 0,083

 6,0 0,15 0,30 2 0,100

 8,0 0,20 0,40 2 0,133

 10,0 0,25 0,50 2 0,167

 12,0 0,30 0,60 2 0,200

 14,0 0,35 0,70 2 0,233

 16,0 0,40 0,80 2 0,267

 18,0 0,45 0,90 2 0,300

 20,0 0,50 1,00 2 0,333

Frézy kopírovací, krátké, 2zubé 
Die sinking cutters, short, 2-fluted

Radiusfräser, kurz, Zweischneider

S5106

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S510602.030 

D
Ap Ae

Z fz[0,025D] [0,05D]

typ
N

0°
° AlTiN

10 1164321 8 9 12

 D l L r d Z
 

CODE CODE
 h 10    h 6  

 3 4 50 1,5 6 2 S510602.030 S510612.030

 4 5 54 2,0 6 2 S510602.040 S510612.040

 5 6 54 2,5 6 2 S510602.050 S510612.050

 6 7 54 3,0 6 2 S510602.060 S510612.060

 8 9 58 4,0 8 2 S510602.080 S510612.080

 10 11 66 5,0 10 2 S510602.100 S510612.100

 12 12 73 6,0 12 2 S510602.120 S510612.120

 14 14 75 7,0 14 2 S510602.140 S510612.140

 16 16 82 8,0 16 2 S510602.160 S510612.160

 18 18 84 9,0 18 2 S510602.180 S510612.180

 20 20 92 10,0 20 2 S510602.200 S510612.200

K30
DIN
6527K
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Použití / Usage / Applikation / 

D 
Ap

 
Ae

 Z fz  [0,025D] [0,05D]  

 3,0 0,08 0,15 2 0,045

 4,0 0,10 0,20 2 0,060

 5,0 0,13 0,26 2 0,075

 6,0 0,15 0,30 2 0,090

 8,0 0,20 0,40 2 0,120

 10,0 0,25 0,50 2 0,150

 12,0 0,30 0,60 2 0,180

 14,0 0,35 0,70 2 0,210

 16,0 0,40 0,80 2 0,240

 18,0 0,45 0,90 2 0,270

 20,0 0,50 1,00 2 0,300

Frézy kopírovací, dlouhé, 2zubé 
Die sinking cutters, long, 2-fluted

Radiusfräser, lang, Zweischneider

S5116 

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S511602.030 

D
Ap Ae

Z fz [0,025D] [0,05D]  

typ
N

0°
° AlTiN

 D l L r d Z
 

CODE CODE
 h 10    h 6  

 3 7 57 1,5 6 2 S511602.030 S511612.030

 4 8 57 2,0 6 2 S511602.040 S511612.040

 5 10 57 2,5 6 2 S511602.050 S511612.050

 6 10 57 3,0 6 2 S511602.060 S511612.060

 8 16 63 4,0 8 2 S511602.080 S511612.080

 10 19 72 5,0 10 2 S511602.100 S511612.100

 12 22 83 6,0 12 2 S511602.120 S511612.120

 14 22 83 7,0 14 2 S511602.140 S511612.140

 16 26 92 8,0 16 2 S511602.160 S511612.160

 18 26 92 9,0 18 2 S511602.180 S511612.180

 20 32 104 10,0 20 2 S511602.200 S511612.200

K30

10 1164321 8 9 12

DIN
6527L
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Technické frézy SK 
Rotary burrs SC

Frässtifte VHM

T1002 • T1102

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  T1002MY.030 

 D l L d DIN CODE CODE

 3 14 38 3 ZYA-S T1002MY.030 T1002MX.030

 6 16 50 6 ZYA-S T1002MY.060 T1002MX.060

 8 20 65 6 ZYA-S T1002MY.080 T1002MX.080

 10 20 65 6 ZYA-S T1002MY.100 T1002MX.100

 12 25 70 6 ZYA-S T1002MY.120 T1002MX.120

 D l L d DIN CODE CODE

 3 14 38 3 WRC T1102MY.030 T1102MX.030

 6 16 50 6 WRC T1102MY.060 T1102MX.060

 8 20 65 6 WRC T1102MY.080 T1102MX.080

 10 20 65 6 WRC T1102MY.100 T1102MX.100

 12 25 70 6 WRC T1102MY.120 T1102MX.120

MY

MY

MX

MX
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Technické frézy SK 
Rotary burrs SC

Frässtifte VHM

T1202 • T1302

 D l L d DIN CODE CODE

 3 12 38 3 SPG T1202MY.030 T1202MX.030

 6 16 50 6 SPG T1202MY.060 T1202MX.060

 8 20 65 6 SPG T1202MY.080 T1202MX.080

 10 20 65 6 SPG T1202MY.100 T1202MX.100

 12 25 70 6 SPG T1202MY.120 T1202MX.120

 D l L d DIN CODE CODE

 3 12 38 3 RBF T1302MY.030 T1302MX.030

 6 14 50 6 RBF T1302MY.060 T1302MX.060

 8 20 65 6 RBF T1302MY.080 T1302MX.080

 10 20 65 6 RBF T1302MY.100 T1302MX.100

 12 25 70 6 RBF T1302MY.120 T1302MX.120

MY

MY

MX

MX

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  T1202MY.030 



www.zps-fn.com

47

Vrtáky SK 
Solid carbide drills 
VHM Spiralbohrer

C30012 • C10012

 D l L d
 

CODE

 1,0 6 26 1,0 C30012.010*
 1,5 9 32 1,5 C30012.015*
 1,6 10 34 1,6 C30012.016*
 2,0 12 38 2,0 C30012.020*
 2,1 12 38 2,1 C30012.021
 2,2 13 40 2,2 C30012.022
 2,3 13 40 2,3 C30012.023
 2,4 14 43 2,4 C30012.024
 2,5 14 43 2,5 C30012.025*
 2,6 14 43 2,6 C30012.026
 2,7 16 46 2,7 C30012.027
 2,8 16 46 2,8 C30012.028
 2,9 16 46 2,9 C30012.029
 3,0 16 46 3,0 C30012.030*
 3,1 18 49 3,1 C30012.031
 3,2 18 49 3,2 C30012.032
 3,3 18 49 3,3 C30012.033*
 3,4 20 52 3,4 C30012.034
 3,5 20 52 3,5 C30012.035*
 3,6 20 52 3,6 C30012.036
 3,7 20 52 3,7 C30012.037
 3,8 22 55 3,8 C30012.038
 3,9 22 55 3,9 C30012.039
 4,0 22 55 4,0 C30012.040*
 4,1 22 55 4,1 C30012.041
 4,2 22 55 4,2 C30012.042*
 4,3 24 58 4,3 C30012.043
 4,4 24 58 4,4 C30012.044
 4,5 24 58 4,5 C30012.045*
 4,6 24 58 4,6 C30012.046
 4,7 24 58 4,7 C30012.047
 4,8 26 62 4,8 C30012.048
 4,9 26 62 4,9 C30012.049
 5,0 26 62 5,0 C30012.050*

 D l L d
 

CODE

 1,0 12 34 1,0 C10012.010*
 1,5 18 40 1,5 C10012.015*
 1,6 20 43 1,0 C10012.016*
 2,0 24 49 2,0 C10012.020*
 2,1 24 49 2,1 C10012.021
 2,2 27 53 2,2 C10012.022
 2,3 27 53 2,3 C10012.023
 2,4 30 57 2,4 C10012.024
 2,5 30 57 2,5 C10012.025*
 2,6 30 57 2,6 C10012.026
 2,7 33 61 2,7 C10012.027
 2,8 33 61 2,8 C10012.028
 2,9 33 61 2,9 C10012.029
 3,0 33 61 3,0 C10012.030
 3,1 36 65 3,1 C10012.031
 3,2 36 65 3,2 C10012.032
 3,3 36 65 3,3 C10012.033*
 3,4 39 70 3,4 C10012.034
 3,5 39 70 3,5 C10012.035*
 3,6 39 70 3,6 C10012.036
 3,7 39 70 3,7 C10012.037
 3,8 43 75 3,8 C10012.038
 3,9 43 75 3,9 C10012.039
 4,0 43 75 4,0 C10012.040*
 4,1 43 75 4,1 C10012.041
 4,2 43 75 4,2 C10012.042*
 4,3 47 80 4,3 C10012.043
 4,4 47 80 4,4 C10012.044
 4,5 47 80 4,5 C10012.045*
 4,6 47 80 4,6 C10012.046
 4,7 47 80 4,7 C10012.047
 4,8 52 86 4,8 C10012.048
 4,9 52 86 4,9 C10012.049
 5,0 52 86 5,0 C10012.050*

Použití / Usage / Applikation / 10 11654321 7 8 9 12

3386539
3x
D

5x
D

118°typ
N z=2K30

DINDIN
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 D l L d
 

CODE

 4,0 12 55 4 S50102.040*
 6,0 16 66 6 S50102.060*
 8,0 21 79 8 S50102.080*
 10,0 25 89 10 S50102.100*
 12,0 30 102 12 S50102.120*

 D l L d
 

CODE  D l L d
 

CODE

 5,5 57 93 5,5 C10012.055*
 6,0 57 93 6,0 C10012.060*
 6,5 63 101 6,5 C10012.065*
 6,8 69 109 6,8 C10012.068*
 7,0 69 109 7,0 C10012.070*
 7,5 69 109 7,5 C10012.075*
 8,0 75 117 8,0 C10012.080*
 8,5 75 117 8,5 C10012.085*
 9,0 81 125 9,0 C10012.090*
 9,5 81 125 9,5 C10012.095*
 10,0 87 133 10,0 C10012.100*
 10,2 87 133 10,2 C10012.102
 10,5 87 133 10,5 C10012.105
 11,0 94 142 11,0 C10012.110
 11,5 94 142 11,5 C10012.115
 12,0 101 151 12,0 C10012.120

 5,2 26 62 5,2 C30012.052
 5,5 28 66 5,5 C30012.055*
 5,8 28 66 5,8 C30012.058
 6,0 28 66 6,0 C30012.060*
 6,5 31 70 6,5 C30012.065*
 6,8 34 74 6,8 C30012.068*
 7,0 34 74 7,0 C30012.070*
 7,5 34 74 7,5 C30012.075*
 8,0 36 79 8,0 C30012.080*
 8,5 36 79 8,5 C30012.085*
 8,8 40 84 8,8 C30012.088
 9,0 40 84 9,0 C30012.090*
 9,5 40 84 9,5 C30012.095*
 10,0 43 89 10,0 C30012.100*
 10,2 43 89 10,2 C30012.102
 10,5 43 89 10,5 C30012.105
 11,0 47 95 11,0 C30012.110
 11,5 47 95 11,5 C30012.115
 12,0 51 102 12,0 C30012.120

Vrtáky SK 
Solid carbide drills 
VHM Spiralbohrer

C30012 • C10012

S50102

Použití / Usage / Applikation / 10 11654321 7 8 9 12

90°
K30

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  C30012.010 

*) Skladová položka • Stock item • Lagerposition •

Norm

*) Skladová položka • Stock item • Lagerposition •
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 D l L d
 

CODE

 1,0 8 38 3 S30112.010*
 1,5 14 55 4 S30112.015*
 1,6 14 55 4 S30112.016*
 2,0 16 50 3 S30112.020*
 2,5 20 50 3 S30112.025*
 3,0 20 62 6 S30112.030*
 3,1 20 62 6 S30112.031
 3,2 20 62 6 S30112.032
 3,3 20 62 6 S30112.033*
 3,4 20 62 6 S30112.034
 3,5 20 62 6 S30112.035*
 3,6 20 62 6 S30112.036
 3,7 20 62 6 S30112.037
 3,8 24 66 6 S30112.038
 3,9 24 66 6 S30112.039
 4,0 24 66 6 S30112.040*
 4,1 24 66 6 S30112.041
 4,2 24 66 6 S30112.042*
 4,3 24 66 6 S30112.043
 4,4 24 66 6 S30112.044
 4,5 24 66 6 S30112.045*
 4,6 24 66 6 S30112.046
 4,7 24 66 6 S30112.047
 4,8 28 66 6 S30112.048
 4,9 28 66 6 S30112.049
 5,0 28 66 6 S30112.050*
 5,1 28 66 6 S30112.051
 5,2 28 66 6 S30112.052
 5,3 28 66 6 S30112.053
 5,4 28 66 6 S30112.054
 5,5 28 66 6 S30112.055*
 5,6 28 66 6 S30112.056
 5,7 28 66 6 S30112.057
 5,8 28 66 6 S30112.058

 D l L d
 

CODE

 2,0 16 57 3 S10122.020*
 2,5 21 57 3 S10122.025*
 3,0 28 66 6 S10122.030*
 3,1 28 66 6 S10122.031
 3,2 28 66 6 S10122.032
 3,3 28 66 6 S10122.033*
 3,4 28 66 6 S10122.034
 3,5 28 66 6 S10122.035*
 3,6 28 66 6 S10122.036
 3,7 28 66 6 S10122.037
 3,8 36 74 6 S10122.038
 3,9 36 74 6 S10122.039
 4,0 36 74 6 S10122.040*
 4,1 36 74 6 S10122.041
 4,2 36 74 6 S10122.042*
 4,3 36 74 6 S10122.043
 4,4 36 74 6 S10122.044
 4,5 36 74 6 S10122.045*
 4,6 36 74 6 S10122.046
 4,7 36 74 6 S10122.047
 4,8 44 82 6 S10122.048
 4,9 44 82 6 S10122.049
 5,0 44 82 6 S10122.050*
 5,1 44 82 6 S10122.051
 5,2 44 82 6 S10122.052
 5,3 44 82 6 S10122.053
 5,4 44 82 6 S10122.054
 5,5 44 82 6 S10122.055*
 5,6 44 82 6 S10122.056
 5,7 44 82 6 S10122.057
 5,8 44 82 6 S10122.058
 5,9 44 82 6 S10122.059
 6,0 44 82 6 S10122.060*
 6,1 53 91 8 S10122.061

Vrtáky SK 
Solid carbide drills 
VHM Spiralbohrer

S30112 • S10122

Použití / Usage / Applikation / 10 11654321 7 8 9 12

3x
D

5x
D

140°typ
N z=2K30

6537L6537K
DIN

AlTiN

DIN
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 D l L d
 

CODE  D l L d
 

CODE

 6,2 53 91 8 S10122.062

 6,3 53 91 8 S10122.063

 6,4 53 91 8 S10122.064

 6,5 53 91 8 S10122.065*

 6,6 53 91 8 S10122.066

 6,7 53 91 8 S10122.067

 6,8 53 91 8 S10122.068*

 6,9 53 91 8 S10122.069

 7,0 53 91 8 S10122.070*

 7,1 53 91 8 S10122.071

 7,2 53 91 8 S10122.072

 7,3 53 91 8 S10122.073

 7,4 53 91 8 S10122.074

 7,5 53 91 8 S10122.075*

 7,6 53 91 8 S10122.076

 7,7 53 91 8 S10122.077

 7,8 53 91 8 S10122.078

 7,9 53 91 8 S10122.079

 8,0 53 91 8 S10122.080*

 8,1 61 103 10 S10122.081

 8,2 61 103 10 S10122.082

 8,3 61 103 10 S10122.083

 8,4 61 103 10 S10122.084

 8,5 61 103 10 S10122.085*

 8,6 61 103 10 S10122.086

 8,7 61 103 10 S10122.087

 8,8 61 103 10 S10122.088

 8,9 61 103 10 S10122.089

 9,0 61 103 10 S10122.090*

 9,1 61 103 10 S10122.091

 9,2 61 103 10 S10122.092

 9,3 61 103 10 S10122.093

 9,4 61 103 10 S10122.094

 9,5 61 103 10 S10122.095*

 9,6 61 103 10 S10122.096

 9,7 61 103 10 S10122.097

 9,8 61 103 10 S10122.098

 9,9 61 103 10 S10122.099

 10,0 61 103 10 S10122.100*

 10,2 71 118 12 S10122.102

 10,5 71 118 12 S10122.105*

 10,8 71 118 12 S10122.108

 11,0 71 118 12 S10122.110*

 11,2 71 118 12 S10122.112

 11,5 71 118 12 S10122.115*

 11,8 71 118 12 S10122.118

 12,0 71 118 12 S10122.120*

 12,5 77 124 14 S10122.125*

 5,9 28 66 6 S30112.059

 6,0 28 66 6 S30112.060*

 6,1 34 79 8 S30112.061

 6,2 34 79 8 S30112.062

 6,3 34 79 8 S30112.063

 6,4 34 79 8 S30112.064

 6,5 34 79 8 S30112.065*

 6,6 34 79 8 S30112.066

 6,7 34 79 8 S30112.067

 6,8 34 79 8 S30112.068*

 6,9 34 79 8 S30112.069

 7,0 34 79 8 S30112.070*

 7,1 41 79 8 S30112.071

 7,2 41 79 8 S30112.072

 7,3 41 79 8 S30112.073

 7,4 41 79 8 S30112.074

 7,5 41 79 8 S30112.075*

 7,6 41 79 8 S30112.076

 7,7 41 79 8 S30112.077

 7,8 41 79 8 S30112.078

 7,9 41 79 8 S30112.079

 8,0 41 79 8 S30112.080*

 8,1 47 89 10 S30112.081

 8,2 47 89 10 S30112.082

 8,3 47 89 10 S30112.083

 8,4 47 89 10 S30112.084

 8,5 47 89 10 S30112.085*

 8,6 47 89 10 S30112.086

 8,7 47 89 10 S30112.087

 8,8 47 89 10 S30112.088

 8,9 47 89 10 S30112.089

 9,0 47 89 10 S30112.090*

 9,1 47 89 10 S30112.091

 9,2 47 89 10 S30112.092

 9,3 47 89 10 S30112.093

 9,4 47 89 10 S30112.094

 9,5 47 89 10 S30112.095*

 9,6 47 89 10 S30112.096

 9,7 47 89 10 S30112.097

 9,8 47 89 10 S30112.098

 9,9 47 89 10 S30112.099

 10,0 47 89 10 S30112.100*

 10,1 55 102 12 S30112.101

 10,2 55 102 12 S30112.102

 10,3 55 102 12 S30112.103

 10,4 55 102 12 S30112.104

 10,5 55 102 12 S30112.105*

 10,6 55 102 12 S30112.106

Vrtáky SK 
Solid carbide drills 

VHM Spiralbohrer

S30112 • S10122
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 D l L d
 

CODE  D l L d
 

CODE

 10,7 55 102 12 S30112.107

 10,8 55 102 12 S30112.108

 10,9 55 102 12 S30112.109

 11,0 55 102 12 S30112.110*

 11,1 55 102 12 S30112.111

 11,2 55 102 12 S30112.112

 11,3 55 102 12 S30112.113

 11,4 55 102 12 S30112.114

 11,5 55 102 12 S30112.115*

 11,6 55 102 12 S30112.116

 11,7 55 102 12 S30112.117

 11,8 55 102 12 S30112.118

 11,9 55 102 12 S30112.119

 12,0 55 102 12 S30112.120*

 12,5 60 107 14 S30112.125

 12,8 60 107 14 S30112.128

 13,0 60 107 14 S30112.130*

 13,5 60 107 14 S30112.135

 13,8 60 107 14 S30112.138

 14,0 60 107 14 S30112.140*

 14,5 65 115 16 S30112.145

 14,8 65 115 16 S30112.148

 15,0 65 115 16 S30112.150*

 15,8 65 115 16 S30112.158

 16,0 65 115 16 S30112.160*

 16,5 73 123 18 S30112.165

 17,0 73 123 18 S30112.170

 17,5 73 123 18 S30112.175

 18,0 73 123 18 S30112.180*

 18,5 79 131 20 S30112.185

 19,0 79 131 20 S30112.190

 19,5 79 131 20 S30112.195

 20,0 79 131 20 S30112.200*

 12,8 77 124 14 S10122.128

 13,0 77 124 14 S10122.130*

 13,5 77 124 14 S10122.135

 13,8 77 124 14 S10122.138

 14,0 77 124 14 S10122.140*

 14,5 83 133 16 S10122.145

 14,8 83 133 16 S10122.148

 15,0 83 133 16 S10122.150*

 15,8 83 133 16 S10122.158

 16,0 83 133 16 S10122.160*

 16,5 93 143 18 S10122.165

 17,0 93 143 18 S10122.170

 17,5 93 143 18 S10122.175

 18,0 93 143 18 S10122.180*

 18,5 101 153 20 S10122.185

 19,0 101 153 20 S10122.190

 19,5 101 153 20 S10122.195

 20,0 101 153 20 S10122.200*

Vrtáky SK 
Solid carbide drills 

VHM Spiralbohrer

S30112 • S10122

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S30112.010 

*) Skladová položka • Stock item • Lagerposition •

*) Skladová položka • Stock item • Lagerposition •
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 D l L d
 

CODE

 3,0 34 72 6 S20122.030*

 3,3 34 72 6 S20122.033*

 3,5 34 72 6 S20122.035*

 3,8 43 81 6 S20122.038

 4,0 43 81 6 S20122.040*

 4,2 43 81 6 S20122.042*

 4,5 43 81 6 S20122.045*

 4,8 57 95 6 S20122.048

 5,0 57 95 6 S20122.050*

 5,2 57 95 6 S20122.052

 5,5 57 95 6 S20122.055*

 5,8 57 95 6 S20122.058

 6,0 57 95 6 S20122.060*

 6,2 76 114 8 S20122.062

 6,5 76 114 8 S20122.065*

 6,8 76 114 8 S20122.068*

 7,0 76 114 8 S20122.070*

 7,5 76 114 8 S20122.075*

 7,8 76 114 8 S20122.078

 8,0 76 114 8 S20122.080*

 8,2 95 142 10 S20122.082

 8,5 95 142 10 S20122.085*

 8,8 95 142 10 S20122.088

 9,0 95 142 10 S20122.090*

 9,2 95 142 10 S20122.092

 9,5 95 142 10 S20122.095*

 9,8 95 142 10 S20122.098

 10,0 95 142 10 S20122.100*

 10,2 114 162 12 S20122.102

 10,5 114 162 12 S20122.105*

 10,8 114 162 12 S20122.108

 11,0 114 162 12 S20122.110*

 11,2 114 162 12 S20122.112

 11,5 114 162 12 S20122.115*

 D l L d
 

CODE

 3,0 54 92 6 S60122.030

 3,5 54 92 6 S60122.035

 4,0 64 102 6 S60122.040

 4,5 64 102 6 S60122.045

 5,0 78 116 6 S60122.050

 5,5 78 116 6 S60122.055

 6,0 78 116 6 S60122.060

 6,5 108 146 8 S60122.065

 7,0 108 146 8 S60122.070

 7,5 108 146 8 S60122.075

 8,0 108 146 8 S60122.080

 8,5 120 162 10 S60122.085

 9,0 120 162 10 S60122.090

 9,5 120 162 10 S60122.095

 10,0 120 162 10 S60122.100

 10,5 156 204 12 S60122.105

 11,0 156 204 12 S60122.110

 11,5 156 204 12 S60122.115

 12,0 156 204 12 S60122.120

 13,0 182 230 14 S60122.130

 14,0 182 230 14 S60122.140

 15,0 208 260 16 S60122.150

 16,0 208 260 16 S60122.160

Vrtáky SK 
Solid carbide drills 

VHM Spiralbohrer

S20122 • S60122

Použití / Usage / Applikation / 10 1164321 8 9 12

8x
D

12x
D

135°typ
N K30 AlTiN

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S60122.030 

Norm



www.zps-fn.com

Vrtáky SK 
Solid carbide drills 

VHM Spiralbohrer

 D l L d
 

CODE

 11,8 114 162 12 S20122.118

 12,0 114 162 12 S20122.120*

 12,2 131 178 14 S20122.122

 12,5 131 178 14 S20122.125*

 12,8 131 178 14 S20122.128

 13,0 131 178 14 S20122.130*

 13,5 131 178 14 S20122.135

 13,8 131 178 14 S20122.138

 14,0 131 178 14 S20122.140

 15,0 152 203 16 S20122.150

 16,0 152 203 16 S20122.160

S20122

Příklad objednávky / Example of order / Bestellungsbeispiel / :  S20122.030 

*) Skladová položka • Stock item • Lagerposition •





N

H

CB

WR

HR

typ
N

typ
H

TYPY FRÉZ • TYPES OF MILLING CUTTERS • FRÄSERTYPEN • 

typ CB

typ
WR

typ
HR



Upínací prvek Clamping feature Spannelement

K30

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

AlTiN

AlCrN

SYMBOLY • SYMBOLS • SYMBOLE • 



Schwerer Bruch

-

or air presure

-

-

-

-
-

-

SYMBOLY • SYMBOLS • SYMBOLE • 

PROBLÉMY A JEJICH ŘEŠENÍ • PROBLEMS AND SOLUTIONS
• ANWENDUNGSPROBLEME UND LÖSUNGSANSÄTZE •

Kühlmittel



PROBLÉMY A JEJICH ŘEŠENÍ • PROBLEMS AND SOLUTIONS
• ANWENDUNGSPROBLEME UND LÖSUNGSANSÄTZE •

Built up edge

Chattering Rattern

Schlechte -

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-



z  n  z

³

D

 D  n
v = 1000

p e s
1000

 s
z = z n

 v  1000
n = D

ZÁKLADNÍ VZTAHY • BASIC FORMULAS • GRUNDFORMELN • 



60

    

10

11

6

4

3

2

1

8

9

12

 < 600 < 230 120 180 220

 < 1400 < 380 60 80 90

 < 820 < 240 60 80 100

  < 280 100 140 160
Grauguss

  < 320 80 100 120
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10

11

6

5

4

3

2

1

7

8

9

12

60 70 80 C30012, C10012, C50102
120 130 140 S10122, S20122, 
100 110 120 S30112

 80 90 100 S60122

 50 60 70 C30012, C10012, C50102
 90 110 120 S10122, S20122,
 80 90 100 S30112
 70 80 100 S60122

 70 80 90 S10122, S20122,
 60 70 80 S30112
 40 50 60 S60122

 20 25 30 C30012, C10012, C50102
 50 60 70 S10122, S20122,
 40 50 60 S30112
 30 40 50 S60122

 20 25 30 C30012, C10012, C50102
 50 60 70 S10122, S20122,
 40 50 60 S30112
 30 40 50 S60122

 70 80 90 C30012, C10012, C50102
 160 180 200 S10122, S20122,
 180 200 220 S30112
 100 120 140 S60122

 60 70 80 C30012, C10012, C50102
 120 140 160 S10122, S20122,
 140 160 180 S30112
 70 80 90 S60122

 120 160 200 C30012, C10012, C50102

 170 200 230 C30012, C10012, C50102

 10 15 20 C30012, C10012, C50102
 30 40 50 S10122, S20122,
 20 30 40 S30112
 30 40 50 S60122

 10 15 20 C30012, C10012, C50102
 40 50 60 S10122, S20122,
 30 40 50 S30112

 40 50 60 S10122, S20122,
 30 40 50 S30112
 30 40 50 S10122, S20122,
 20 25 30 S30112

ŘEZNÉ RYCHLOSTI VRTÁKŮ • DRILLS CUTTING SPEED • BOHRER SCHNITTGESCHWINDIGKEIT
•

Tvrdost
Hardness
Festigkeit

(HB)

<230

<350

<380

<220

<240

<280

<320

<110

<130

<350

<400

<54 HRC
<54 HRC

52–60 HRC
52–60 HRC

Skupina
Group
Gruppe

Drills code
Bohrer Ident Nummer

 (m/min)
 min. opt. max.

2
50 60 70 C30012, C10012, C50102
90 110 120 S10122, S20122,
80 90 100 S30112
70 80 100 S60122

<350

C160402 7–8 

C100402 9

C120402 10

C120602 11

S100602 13

S111602 
14

S111612 

S111402 
15

S111412 

S111502 
16

S111512 

S115402 
17

S115412 

S100402 
18

S100412 

S101402 
19

S101412 

S120402 
20

S120412

S121402 
21

S121412

S140402 
22

S140412

S141402 
23

S141412

S120602 
24

S120612

S121602 
25

S121612

S131602 
26

S131612

S131602L 
27

S131612L

S131602E 
28

S131612E

S141602X 
29

S141612X

S140602N 
30

S140612N

S141602N 
31

S141612N

S141602R 
32

S141612R

S151602 
33

S151612

S151702 
34

S151712

S151702R 
35

S151712R

S113602 
36

S113612

S109602 
37

S109612

S119602 
38

S119612

S118602N 
39

S118612N

S119602N 
40

S119612N

S350002 41

S360002 42

S510602 
43

S510612

S511602 
44

S511612

T1002 
45

T1102

T1202 
46

T1303

C30012 
47–48

C10012

S50102 48

S30112 
49–51

S10122

S20122 
52–53

S60122
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